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GEBRAUCHSANWEISUNG
Bandséage

MODELL: HBS 500/610

HOLZMANN-MASCHINEN

Schorgenhuber GmbH
Marktplatz 4

A-4170 Haslach a.d.M.

Tel.: +43/7289/71562-0

Fax.: +43/7289/71562-4
www.holzmann-maschinen.at
info@holzmann-maschinen.at

AUSTRIA

BEWAHREN SIE DIESE GEBRAUCHSANWEISUNG, FUR ZUKUNFTIGE FRAGEN, SORGFALTIG AUF.

ACHTUNG: LESEN SIE DIESES HANDBUCH AUFMERKSAM DURCH, BEVOR SIE DIE MASCHINE IN BETRIEB
NEHMEN.

Der Inhalt der Betriebsanleitung ist Eigentum der Firma HOLZMANN-MASCHINEN Schorgenhuber GMHB. Es wird darauf
hingewiesen, dass die Anleitung nach besetem Wissen und Gewissen erstellt wurde. Es ist nicht gestattet, ohne schriftliche
Einwilligung der Firma HOLZMANN-MASCHINEN, diese teilweise oder ganzlich zu kopieren.
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1. Technische Daten

NR HBS 500 HBS 610

1 Laufraddurchmesser 500 mm 600 mm

2 Radachsen - Abstand 965 mm 1095 mm

3 Aufnahmetisch 0° —45° 0° —45°

4 Schnittbereich Hbhe | 280 mm 310 mm

Breite | 460 mm 560 mm

5 Sageblatt GrolRe 3500 x 10 — 32 x 0,65 mm 4080 x 10 — 32 x 0,65 mm

6 Motorleistung 2,2 KW 400V/3/50Hz od. 230V/1/50Hz 3,0 KW 400V/3/50Hz od. 230V/1/50Hz

7 Gerauschpegel 80 dB 80 dB

1.1 Produkthaftung/Garantie
Nicht aufaefOhrie Arbeitan und Einsatzmdglichkeitan bedtrfen der schriftlichen Genehmgung der Firma Holzmann-Maschinen
Klaus Schorgenhuber, 4170 Haslach
Bitte Reparaturrechnungen verwahren,
2 Aufstellen der Maschine

Um einen sicheren Stand der Maschine zu erreichen, solite die Maschine am
Untergrund verankert werden.
Var Inbetriabnahme der Maschine ist Zu prifan, ob Schaden durch den
Transport entstanden sind. Im Schadensiall st umgehend der Handler zu
benachrichligen.
Aus Transportgrunden muss der Bandsagetisch, die Anschlzgfihrung und das
Dreharheft wom Kunden montien werden

nechiagtihrungsproil vom Bandsagetisch abschrauben

Das A
+ Den Tisch auf das Tischverstellungsobentel aufsetzen.
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-« Mit 4Zahnscheben & 8,4 und 4 Sechskanischrauben MEx1 8 verschrauben.

+ Anschlagfibrungsprofi mit den 4 Fligelschrauben am  Bandsapantisch
verschrauben,
+ Einiagescheibe in die Ausdrehung das Bandsagetisches einsetzen

. A-::cﬁiagf".:r'turg aul die Flachrundschraube setzen, mit vier Facherschebe @ 84
und var Fligalimutten befestpen

= Anschlagiineal mit 2 Flachrundschrauben MEx35, Scheben @ 64 und Zwel
Randelmuttern M8 mit der Arschlagiihvung verschrauban

»  Das Drebarhelt mit Zylinderschraube MEx55 und 2 flachen Sechskantmutiern 8
an der Spanmkurbel befesigen.

Der montierte Bandsigentisch wird wie folgt ausgerichtet:
Durch das Ausrichten =oll erreichl wordan, dass sinarseits das Sageband genau in der Mitle der Einlagescheibe
I8uft und aullerdem der Bandsigantisch in 00-Stolung genau rechtwinkehg zum Sageband staht

Al Seitliches Ausrichten
» Bafestigungsschrauben der unteren Tischvarsigliung isen
« Durch seitiches Verschieben der unteren Tischversiellung Bandsagslisch
cinsiellen.
*  Beim Fastschrauben ist darsuf zu achten, dai die eingoste®e Position erhalizn
blsibt

B: winkliges Ausrichten
«  Der Bandsigatiach ist bis 45° schwenkbar. Durch Losen der Flueimutier an
der Tischverstellung 1asst sich der Bandsapatsch verstelien,
= An der Untarseita das Bandsipeisches befindet sich ein Endanschiag (A),

der pel Elnsieliung auf dem Gehause aulliegl

«  Durch Verstellen der Sachskentschraube kann der Bandsapetisch im rechien

Winkel zum Sagebiatt aingestallt werden

Erstmontage der Anschlagfiihrung
Das Anschlagprofil ist auf beidan Sellen verwendbar, Durch Losaen der beiden
Ranceischrauben (Pos, 1) kam das Anschiagprafil beidesitig vermendet war-

den. Mi der Stemgrifiachraube (Pos. 2) kann das Anschiagprofil winkelig zum
Tisch ausgernchtet warden
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Spianeabsaugung
Wird die Bandsage In geschiossenen Réumen betrieben, $0 ist sie an einer Spaneabsaugung anzuschlieien. Der belliegende
Absaugsiutzen wird hierzu auf die Spanauswurfofinung des Spanekastens gesteckt Die Nenrwete des Absaugsiutzens betragt
100 mm. Die Luftgeschwindigkeit der Absauganiage muss min. 20 Meter pro Sekunde betragen. Achtung! Holzstaub und Spane
kinnan zusamman mt einer Zondquele und dem varhandenan Luftsauerstoff Brande und Explosionen, Verletzungen und
Allergien auslosen, Bel Bascharigtan in Betrieban, In cenen Eichen- ocer Buchenhoz verarbeitet wird, wurde haufiger
Nasenschlembautkrebs (Adanckarziome der inneren Nasa) beobachtet, als bei anderen Beschaftigien. Bel Hautkontakt mit
Eichen- oder Buchanstaub besteht erfahrungsgemidl keine Krabsgefahr,

3.1 Einstellen und Auswechseln des Sdgebandes

Cie Bandsage st warkssatig mit enem Sagsbend fir Holzschnitte ausgeristel urd eingestelll Bever das Sageband
gewechsell werden kann, muss das Anschiagfihrungsprofil abgeschraubt warden,

Auflerdem muss das Schieberohrproll ganz nach untengestalit

weroen.

Burch Lisen des Handrades oben an dar Maschine, wird das Sageband entspannt und kann herausgenommen werden
Nach dem Aufiegen und Spannen des neugn Sagebandes wird durch Drehzn der Bandsagenrollen von Hand gepron, ob
das Sageband mittiy auf den gummierten Rellen lauft. Der Lauf des Sagebandes kann curch den Réndelgriff auf der
Rickscite des cberen Rollenksstens korriglert warden,

3.2 Sagebandfuhrung

Die Sagebandflibrung der Bandsage HBS-400 gewdnrlesstet éne saubere und genawe Flhrung des Segebandes.
Es ist dzrauf zu achten, dass die Sagebandfihrung unterhalb des Sigelisches das Sageband sowanl seitiich wie
auch am Rucken sicher fohet, Auch hier sollte €in kleiner Abstand ven ca. 0,5 mm 2wischen Fuhrungsrolle und
Sageband eingehalten werden
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3.4 Schnitth6henverstellung

Entsprechend der Werasticketirke muss die obere Sagebancfihrung angastelit

“warden Dazu l8san Sie die Fligeimuttsr am cbersn Rolankasten und stellen die

Sehnitthdihe ain
Dée Dreirolenfihrung muss so dicht wie moghch Ober dem Werkstick stehen,

Zur Befastigung schrauben Sie die Fligelmutter wieder fast.

3.5 Bandsdgentisch schrag einstellen

Der Bards#gentisch kann fur Schragschnitte bis zu 45° eingestellt werden, Hierzu
ist die Flogsémuttar unter dem Tisch zu esen und nach dem Schwenken in die

gewlnschie Lage, wieder festzuziehen,
Der gewinschte Wirkel ist zweckmiigerweise durch Probeechnitte 2u kontrol-

heren.

3.6 Sicherheitshinweise

1

-5

3.
. Bei susgelaufenem Sagespall muse die Einlagescheibs ausgewachsell wear-

Vor dem Einschalten der Maschine muss gepruft werden, ob alla Schutzvor-
nchtungen montiert sind.
Vor dem Sagebandwechsel sowie vor Wartungsarbeilen ist der Netzstecker zu
Ziehen.
Rssge oder verformie Sagebander durfen nichl verwenodel werden

den.

Baim Schneiden mit geschwenktem Tisch muss der Paralislanschlag auf der
rechran Seita vom Sageband einpestallit sein

Baim Hochkantschneiden von Holzatten muss ene Einnchtung warwendat
werden, die das Werkstick gegen ZurbDekschizgen sichert (Skzze 1).

Beim Schneiden won Rundholz muss eine Eirrichtung verwendet werden, die
das Werksiuck gegen Verdrehen sichen (Skizze 2).

Zur Einhaltung der Staubemissionswerte bei Holzbearbetung und zum
sicherem Betrieb muss eine Staubabsauganiage mit mindestens 20 mis
Lunigeschwandigkeil angeschlossen werden.

Die am haufigsten vorkommenden Gefahrdungen bel Bandsagen sind:

Die Gefahrdung durch das laufende Sageband, z.B. Berilhren der Sagezshne.
Wegschicudarn von Werkstickiailon, Asttoilan usw. Waorkstlckridckschiag.

Die Hauptgefahrenberelche an Bandsagen sind:
- der Arbettsberaich

- der Bareach um sich bewegende Maschinenteile

- der Ruckschiagbereich

Trotz Verwendung der entsprechenden Schulzvornchiungen und Einhaltung der spezifischen UnfallverhUtungsvorschrifien

blesben bei Verwendung der Bandsape folgende Restrisiken bestehen:

- Gehtrschddigung durch LArmbeaastung.

Unfallgefate im nicht sbgedeckien Schneidbereich des bewegenden Sagebandes. Verlstzungsgefahr beim
Werkzeugwechgel {Schnittgefenr). Gefdhrdung durch das Wagechlkucem von Werksticken cder Tsllen. Queischen
der Finger. Getdhedung durch Rickechlag. Gesundhaitsrisiko durch die baim Arbeiten auftretends Staubbelastung,

spazall bai Eichén. und Buchenstaub

3.7 Elektrische Ausrlistung

Die Bandsage Ist mit einem 1,5 kW Moator 230 V oder einem 1,5 KW Motor 400 V ausgeristet. Der elektische Anschuuss erfolgt
ber aine Schalter-Stecker-Kombiration, Dieses Gerst muss Ober einen Fehlerstromschutzschalter Mit 30 mA betieben werden.
Der elekirische Anschuss fir die Bandsage mit 400 V muss unbadingt 5-polig ausgefahrt werden. Dases ist auch bei
Verdangerurgskabaln zu beachten, Beschadigte Anschlussleliungen mdssen unvarziglich durch eine Elsktrofachkraft
ausgetauscht werden. Der Betrisb mit beschadgten Anschlussikabeln ist.lecensgafandich und somit verbotan.
Verfangerurgskabel missen mindestens ainen Leltungsquerschnitt von 3x1,5 MM2 (230 V) und Sx1.5 MM2 (400 V) haben,

Kundér curnen dieses (Garat nicht begmnen
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PARTS LIST
n':g DESCRIPTION ary ‘i:\gi‘ DESCRIPTION Q
1 Saw body - 1 S4 | Upper saw blade protection plate 1
2 Upper door 1 54-1 | Lower saw blade protection plate 1
3 | Lower door 1 Gusde bar 1
4 | Plastc washer 4 56 | Guide bar bracket 1
5 axs 4 57 | Nutms [
6___| Door axis bush + 58 | Guide plate 1
7 | Lock plate 4 581 | Bush 2
8 " Hand wheel 1 58.2 | Nut 2
| 9 | Paraliel pin 2 583 | Bot 2
|10 | Shaft 1 584 | Pn :
[ 1 Spnng 1 58.5 | Guide wheel 2
12| Square nut 1 59 | Plastic 1
!I‘ _Left adusang base |1 60 __| U-shaped bracket !
131 Right adjusting base 1 1 | Pin 2
I '; II,ME_'L" 1 %z:‘ K 2
1 Electric system box 1 3 bearng 2
16 | Bush 1 604 | Bush 2
17T Upper wheel 1 61 | Saw biade lower guide plate 1
| 18 Saw blade 1 62 | Guide piate base 1
|19 | Lowerwheel 1 63 shaft 1
r 20 Motor pulley | 1 64 1
|21 V-bet 1 65 | Brake pedal 1
22 Lower wheel gude bracket 1 66 | Motor_ 1
23 Adusting bolt 3 67 chute 1
24 Lower wheel shaft 1 68 ake shaft 1
25 | Motor mounting plate L 69 % L
26 Bolt 5 70 bar 1
27 | Washer 1 71 g 1
28 | Bol M8x40 1 72 hoider biock arm 1
29 NaMi2 H 3 hoider block 1
30 NaMi0 5 |° 74| Brake hoider block shalt 1
n Washer© 10 15 75 | Hex cap bolt M8x30 1
32| Thumb nat 1 Nut M8x12 2
33 Lower table trunnion 1 77 | Nut M& !
4 8 4 78 | Brake arm shaft 1
35 | Pomnter 1 79 4
36 | Upper table trunnion 1 80 | Nut M16 or M24 3
37 | Scale 1 81 | Socket cap head screw MBx16 2
38 _%M 1 82 | wheel base 1
39 b bolt B 83 | Upper mounting shaft 1
40 | Gude rad 1 831 | Pn 1
4 % 2 84 | Upper wheel shaft 1
42 aie 1 85 | Hex cap bolt M8x12 5 4
43 Miter gauge 1 86 wmhudw 1 2
44 | Fence 87 ummmigm 1
45 x40 2 88 | Screw MAx35 i
451 | Bot M8x50 1 89 | Washer &4 <
45 Fence body 1 90| Door switch 2
47-1 | Washer 06 2 91 | Hex cap bokt M10x20 10
48| Locking plste i 92| Screw — 3
45 | Table ingent 1 93 | Socket set screw M8x20 1
50 Handle 1 94 | Flat washer &8 3
£ Bal bearing 1 95 | Screw M6x8 5
- 82 1 96 | Socket head cap screw M10x30 4
b 53 | Guide bar base 1 97 | Lower saw blade protection plate 1
98 1

Bolt M8x15
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Figure A 3 - Handling deep work
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Figure A4 - Diagonal cutting
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| Stop clamped to table

Figure AS - Cutting lenons
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Figure A8 - Cutting wedges
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Figure A B - Handiing cured work
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Figure A9 - Cutting with 2 tempiate
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Figure A7 - Handling shaped work
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Maching -
Figure A 10 - Cufting circular work
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Fixture without workpiece

Operator placing workpiece on fixture
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