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DE Personliche Schutzausriistung
@ EN Personal Protection Equipment
cz Osobni ochranné pomiicky
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HEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI SYMBOLY /SYMBOLES DE

SECURITE
g

SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI
SYMBOLY /SYMBOLES DE SECURITE

SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS Cz BEZPECNOSTNI SYMBOLY
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINITION OF SYMBOLS VYZNAM SYMBOLU

SYMBOLES DE SECURITE
SIGNIFICATION DES SYMBOLES

DE CE-KONFORM! - Dieses Produkt entspricht den EG-Richtlinien.

c € EN CE-Conformal! - This product complies with the EC-directives.

Ccz CE-SHODA! - Tento vyrobek je v souladu se smérnicemi ES.
FR CONFORMITE CE - Ce produit répond aux directives CE.

DE Benutzen von Handschuhen verboten!
EN Do not use wearing gloves!
CZ  Pouziti rukavic je zakazané!
FR  Défense utilisait des gants !

DE Netzstecker ziehen

EN Disconnect mains plug from electrical outlet
CZ  Odpojte zastréku od sité

FR Retirer la prise secteur

FR Equipement de protection individuelle

DE Warnung vor Schnittverletzungen!
EN Warning about cut injuries!

CZ vyystraha pred Feznymi zranénimi!
% FR Attention aux coupures!

DE Handverletzungen durch bewegte Teile!

EN Hand injury due to moving parts!
CZ  yystraha pied feznymi zranénimi

FR Blessures aux mains en raison des piéces mobiles !

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die
entfernt wurden, sind umgehend zu erneuern!

EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately!

FR Les panneaux d'avertissement et/ou autocollants d'avertissement illisibles ou
retirés sur la machine doivent étre remplacés immédiatement !

cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou jiz necitelné nebo chybéji,
museji byt okamzité obnoveny!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 5]

FS160SOLID



MANN

NMASCHINEN TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA/ TECHNIQUE
ol

°/

- /®

3

TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA/ TECHNIQUE

3.1 Lieferumfang / Delivery content / Soucast dodavky /Contenu de la
livraison

19 — ,J,g §8° ”‘_

22 2 17
9
s 15
18 16
. . . . Druckschuhgestange / pressure shoe rods /

1| Maschine / machine / Stroj / Machine 12 Tyc pfitlacné patky / Barre de patin de pression

Schutzhaube Fraser / protection hood / .

) p . Gehrungsanschlag / mitre gauge /

2 2g?srénl?rny kryt frézy / Capot de protection de 13 Uhlové pravitko / Butée & onglet

Deckel Schutzhaube / Cover Protective hood / Zahlwerk Spindelhdhe / counter spindle height /
3 | Kryt ochranného krytu /Couvercle du capot de 14 | Uhlové pravitko / Compteur de la hauteur de

protection broche
4 Schiebeholz / sliding wood / 15 Schiebestock / push stick /

Ochranny kryt frézy / Cale coulissante Posunovac obrobku / Baton d’insertion

- . Druckschuh (Frasanschlag) / hold down (fence)
5 EFZ;?C;E?lar%éig(gr}(%ﬁfzesg?tgfniﬁ?é 16 | / Pritlacna patka (frézovaci pravitko) / Patin de
P pillag pression (butée de toupillage)

Handradhodhenverstellung Spindel / handwheel
6 height adjustment spindle / 17 Spindelringe / spindle rings /

Rucni kolo vyskového nastaveni vietene / Krouzky vietene / Anneaux de broche

Volant de réglage de la hauteur de la broche

Wechselspindel Spannzange g12 / Exchange-
7 spindle for collets / 18 GummifiBe / rubber feet /

Vyménné vieteno pro klestiny / Pince de Pryzové patky / Pieds en caoutchouc

serrage de broche de rechange g12

Frasspindel / cutter spindle / Sechskantschraube Spindel / screw spindle /
8 | Frézovaci vieteno / Broche de fraisage 19 | Sestihranny Sroub vietene / Vis a téte

#30mm hexagonale de la broche
9 Druckschuh (TischZ/ hold down (table) / 20 Tischeinlageringe / table inlet rings /

PFitlac¢na patka (stul)/ Patin de pression (table) Krouzky stolu / Plaques annulaires de platine

Klemmblattchen fir Druckschuhgestange /

Clamping plate for pressure shoe rods /
10| Upinaci plechy pro ty¢ pritlacné patky / 21 W:F;kjff%ﬁttifms/

Plaquette de collage pour barre de patin de

pression

Befestigung Schutzhaube / clamping rods . .
11| protection hood / Aretacni paky ochranného 22 ﬁgﬂfginc?s:lzlzee'tyrll,?oéemg.re":r?l Iﬁ)i

krytu / Fixation de capot de protection P
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3.2 Komponenten / Components / Komponenty / Composants

9

10 -
11 =

-
m Bezeichnung / description m Bezeichnung / description

Klemmhebel Spindelhdhe / locking lever spindle Frasanschlag (vorne) /milling fence (front) /
1 | height / Navod k obsluze / Levier de blocage de la 8 | Frézovaci pravitko (pfedni) / Butée de toupillage
hauteur de broche (avant)

Spindelhohenverstellrad / spindle height

adjustment wheel / Ru¢ni kolo nastaveni vysky Gehrungsanschlag / miter gauge / Uhlové

2 vietene/ Molette de réglage de la hauteur de la = pravitko / Butée a onglet
broche
Zahlwerk Spindelhdhe / counter spindle height / Vw1
2a | Pocitadlo vysky vietene / Compteur de la hauteur 10 gg‘é‘;’kzghu;s/ioorﬁd downs / Pritlacna patka /
de broche p
Spindelrotationklemmung / spindle rotation lock / Frasanschlag (hinten) / milling fence (rear) /
3 | Zamek rotace vietene / Verrou de rotation de la 11 | Frézovaci pravitko (zadni) / Butée de toupillage
broche (arriere)
Feinjustierung Frésanschlag / fine-adjusment
4 EIN-AUS-Schalter / ON-OFF-switch / Hlavni vypinac 12 milling fence / Jemné nastaveni frézovaciho

ZAPNUTO-VYPNUTO / Interrupteur MARCHE-ARRET pravitka / Ajustement fin de la butée de

toupillage

Zugang zur Spindeldrehzahlumstellung /

Access to adapted spindle speed / Pristup k
5 ™ el ¥ " ; 12a
prestavbé otacek vretene / Accés au réglage de la
vitesse de rotation de la broche

Fixierung Frdsanschlag / fixation screw milling
fence / Zajistovaci sroub frézovaciho pravitka /
Fixation de butée de toupillage

Absauganschluss / dust collector port / Pfipojka Klemmschrauben Schutzhaube / clamping rod

6 A T 13 | protection hood / Aretacni péka ochranného
odsavani / Raccord d'aspiration krytu / Vis de serrage du capot de protection
Schutzhaubendeckel-Verriegelung / protection
7 Schutzhaube Fréaser / protection hood / Ochranny 14 hood cover lock-fixation / Zamek krytu
kryt frézy / Capot de protection de fraiseur ochranného krytu / Verrouillage du couvercle de
capot de protection
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Spannung / Voltage / 230V / 50Hz
Napéti / Tension 400V/3p/50Hz
Motorleistung / Motor power / 2.2 kW

Vykon motoru / Puissance moteur S1

Spindel Drehzahlen - 4 Stufen -

spindle speeds - 4 steps-

Otacky vretene - 4 stupné

Vitesses de rotation de la broche - 4 vitesses -

1400 / 4000 / 6000 / 9000 min'?

Max. Spindelhub / max. spindle travel / 100
Max. zdvih vietene / Course max. de la broche
Spindel @ / spindle @ / 30

Vieteno @ / Broche @
max. Einspannhdhe / max. clamping height /

Max. upinaci vyska / Hauteur max. de serrage 105 mm
Tischoffnung / table opening /

Otvor stolu / Ouverture de table 160 mm

max. Werkzeug @ versenkbar / max. tool @ below table / 150 mm

Max. @ nastroje pod stolem / @ max. de I'outil rétractable

max. Werkzeug @ Uber Tisch / max. tool @ above table / 160 mm

Max. @ nastroje nad stolem / @ max. de I'outil au-dessus de la table

Arbeitstisch / work table /

Pracovni stll / Table de travail 620 x 510
Tischhéhe / table height / 860

Vyska stolu / Hauteur de table

notwendiger Luftvolumenstrom Absauganlage / >570 m3/h

necessary air volume / (trocken, dry, suchy ; sec 20m/s)
Potfebny objem vzduchu odsavaciho zafizeni > 790 m3/h

Débit d’air nécessaire de I'installation d'aspiration (nass, wet, mokry,humide 28m/s)
notwendiger Unterdruck Absauganlage / vacuum dust collector /

Potfebny podtlak odsavaciho zafizeni 1000 Pa
Dépression nécessaire de l'installation d'aspiration

Absauganschluss @ / dust collector port-g / 100 mm

Pfipojka odsavani g / Raccord d'aspiration @

Maschinendimension (LxBxH) / machine dimension (LxWxH) / Rozmér
stroje (LxBxH)

Dimension de la machine (LxIxH)

VerpackungsmaBe / packaging dimension /

Rozmér baleni / Dimensions d’emballage

Schallleistungspegel Lwa,sound power level Lwa /

640 x 660 x 1250mm

720 x 550 x 960 mm

Hladina akustického vykonu / Niveau de puissance sonore Lwa 103 dB(A) k: 3dB(A)
Schalldruckpegel Lra,; Sound pressure level Lea / .
Hladina akustického tlaku / Niveau de pression acoustique Lea 89,5 dB(A) k: 3dB(A)
Nettogewicht / net Weight /
Hmotnost netto / Poids net 104’5 kg
Bruttogewicht / gross-weight / 124,5 kg

A

Hmotnost btto / Poids brut
(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die Betriebsbedingungen fir die Gerduschmessung entsprechen dem Anhang B der ISO 7960. Die
angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immissionspegel
beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer
benachbarter Arbeitsvorgédnge. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch
den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: Operating conditions for noise measurement comply with annex B of ISO 7960. The values given are emission
values and therefore do not have to represent safe workplace values at the same time. Although there is a correlation between emission
and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional precautions are necessary or not. Factors influencing the actual
immission level at the workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other
adjacent operations. The permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should enable the
user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Poznamka k emisim hluku: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemusi byt nutné bezpec¢nymi hodnotami na pracovisti.
Ackoli existuje korelace mezi Urovni emisi a imisi, nelze spolehlivé odvodit, zda jsou nutna dodatecna preventivni opatfeni nebo nikoliv.
Mezi faktory, které ovliviiuji Uroven imisi skute¢né pritomnych na pracovisti, patfi povaha pracovniho prostoru a dalsi zdroje hluku; tj.
pocet strojti a dalich pracovnich procesl. Povolené hodnoty na pracovisti se mohou v jednotlivych zemich ligit. Tyto informace by vsak
mély uzivateli umoznit lepsi odhad nebezpedi a rizik.

(FR) Avis Données sur le bruit : Les conditions de fonctionnement pour la mesure du bruit sont conformes a I'annexe B de la norme ISO
7960. Les valeurs indiquées sont des valeurs d'émission et ne représentent donc pas nécessairement des valeurs de sécurité sur le lieu de
travail. Bien qu'il existe une corrélation entre les niveaux d'émission et d'immission, il est impossible de déduire de maniére fiable si des
mesures de précaution supplémentaires sont nécessaires ou non. Les facteurs influengant le niveau d'immission réellement présent sur le
lieu de travail comprennent les caractéristiques de la salle de travail et d'autres sources de bruit, c'est-a-dire le nombre de machines et
d'autres processus de travail adjacents. Les valeurs autorisées sur le lieu de travail peuvent également varier d'un pays a I'autre. Toutefois,
ces informations devraient permettre a I'utilisateur de mieux évaluer le danger et le risque.
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Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthélt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren
Inbetriebnahme und Handhabung der Frasmaschine FS160Solid, nachfolgend als "Maschine"
bezeichnet.

Die Anleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren Sie
D:i:l sie flir spatere Zwecke an einem geeigneten, fir Nutzer (Betreiber) leicht zuganglichen,

vor Staub und Feuchtigkeit geschitzten Ort auf, und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Durch die stdndige Weiterentwicklung unserer Produkte kénnen Abbildungen und Inhalte
geringfligig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschdden sind innerhalb von 24 Stunden separat an uns zu melden.

Fiir nicht vermerkte Transportschiden kann Holzmann keine Gewahrleistung
iibernehmen.

Urheberrecht
© 2018

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschiitzt. Die dadurch verfassungsmaBigen Rechte
bleiben vorbehalten! Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos
und Abbildungen werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fiir 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
Fax +43 7289 71562 Dw 4

info@holzmann-maschinen.at
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Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu Ihrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermdglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der Maschine,
und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor.
Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und
Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsmaBige Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fir folgende Tatigkeiten bestimmt: Das Frdsen am Anschlag
(Léngs und Quer) von Holzwerkstiicken oder dhnlich zerspanbaren Materialien innerhalb der
vorgegebenen Maschinengrenzen.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschdden oder Verletzungen iibernimmt HOLZMANN MASCHINEN keine
Verantwortung oder Garantieleistung.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fiir den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen bestimmt:

Rel. Feuchtigkeit: max. 65 %
Temperatur (Betrieb) +5° C bis +40° C
Temperatur (Lagerung, Transport) -25° C bis +55° C
5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefdhrliche Fehlanwendungen
- Betreiben der Maschine ohne addquate kérperliche und geistige Eignung
- Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung
- Anderungen der Konstruktion der Maschine
- Betreiben der Maschine in explosionsgefdahrdeter Umgebung
- Betrieb der Maschine in geschlossenen Raumen ohne Spane- und Staubabsaugung (ein
normaler Haushaltsstaubsauger ist nicht als Absaugvorrichtung geeignet).
- Betreiben der Maschine auBBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Grenzen
- Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen
- Verdndern, umgehen oder auBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine
- Bearbeitung von Materialien mit Abmessungen auBerhalb der in dieser Anleitung
angegebenen Grenzen.
- Verwendung von Werkzeugen, die nicht den Sicherheitsanforderungen der Norm fiir
Werkzeugmaschinen fir die Holzbearbeitung (EN847-1) entsprechen.
- den Vorschub von kleinen Werkstlicken ohne Arbeitseinrichtung mit Schutzfunktion
- Aufspannen von Sageblattern auf den Aufnahmedorn anstatt von Fraswerkzeugen.
- Frasen im Gleichlauf (Vorschub des Werkstilickes in derselben Richtung wie das laufende
Werkzeug).
- Zapfenschneiden / Bogenschneiden
Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfihrungen und Hinweise hat das Erléschen séamtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzanspriiche gegeniliber der Holzmann Maschinen GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Voraussetzungen fiir das Bedienen der Maschine sind die kérperliche und geistige Eignung sowie
Kenntnis und Versténdnis der Betriebsanleitung.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter
des Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!
Legen Sie ihre persdnliche Schutzausriistung vor Arbeiten an der Maschine an.

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 10]
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5.3 Sicherheitseinrichtungen
Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

Druckschuh/ Absaug/Schutzhaube
Fraser

o iﬁ.‘r
T S

L =

Z_ugang zur Spindeldrehzahlumstellung

e Trennende Schutzeinrichtung

e Beweglich trennende Schutzeinrichtung mit
Sicherheitsschalter Gberwacht

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fiir sicheres Arbeiten insbesondere
folgende Punkte zu bericksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die flr die Bearbeitung erforderlichen trennenden
Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen angebracht sind, sich
in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschiitterungsfreien, rutschfesten Untergrund.
Sorgen Sie flr ausreichend Platz rund um die Maschine!

Sorgen Sie flr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte zu
vermeiden!

Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld!

Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei Rissen und anderen Fehlern (z.B.
Deformationen) ist.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge vor dem Einschalten von der Maschine.

e Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spane,
abgeschnittene Werkstlickteile etc.).

Uberprifen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Die Maschine muss stillgesetzt
werden falls diese unbeaufsichtigt ist.

e Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Gerat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Tragen Sie geeignete Schutzausriistung (Augenschutz, Staubmaske, Atemschutz,
Gehdrschutz, Handschuhe beim Umgang mit Werkzeugen) sowie eng anliegende
Arbeitsschutzkleidung - niemals lose Kleidung, Krawatten, Schmuck, etc. - Einzugsgefahr!
Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Entfernen Sie keine Abschnitte oder andere Teile des Werkstiicks bei laufender Maschine aus
dem schneidenden Bereich!

e Arbeiten Sie immer mit bedacht und der ndtigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!
Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Midigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben, Lésungsmitteln
oder brennbaren Flissigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand- bzw.
Explosionsgefahr!).

¢ Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr)!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 1]
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Achten Sie darauf, dass das Gerat geerdet ist.
Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.
Setzen Sie die Maschine vor Umrlst-, Einstell-, Mess-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets still und trennen sie diese fir Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets vom der Stromversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme der
Arbeit an der Maschine den vélligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und
sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

5.5 Elektrische Sicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Ein beschddigtes oder verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie das
Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen des
Elektrowerkzeugs. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen fern.

VorschriftsmaBige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.
Wasser, das in Elektrowerkzeug eindringt, erhéht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Elektrowerkzeuge keinem Regen oder Nasse aus.

Der Einsatz der Maschine in feuchter Umgebung ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle
mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschitzt ist.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich nicht mit dem EIN-Aus-Schalter ein-
und ausschalten lasst.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

e Die Arbeit mit Handschuhen an rotierenden Teilen ist nicht zulassig!

e Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. SchlieBen Sie die Maschine deshalb bei
der Installation an eine geeignete Absauganlage fiir Staub und Spane an!

Schalten Sie die Staubabsaugungseinrichtung immer an, bevor Sie mit der Bearbeitung des
Werkstlickes beginnen!

Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstiickes niemals bei laufenden Maschine
aus dem schneidenden Bereich.

Bei der Verwendung von Fraswerkzeugen mit einem Durchmesser = 16 mm und
Kreissageblattern missen diese EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 entsprechen und mit
MAN gekennzeichnet sein; Werkzeugtrager missen EN 847-3:2013 entsprechen;
UbermaBiger Larm kann zu Gehdérschaden und temporaren oder dauerhaften Verlust der
Horfahigkeit fihren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen
zertifizierten Gehérschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

Verwenden sie nur fir die Maschine zuldssige Fraser!

Bei Handvorschub die Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstlick legen und
gleichmaBig vorschieben.

Bei langen Werkstlicken zur Verringerung von Kippgefahren optionale
Werkstickunterstitzungen verwenden.

5.7 Gefahrenhinweise
Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung bleiben bestimmte Restrisiken bestehen.

5.7.1 Restrisiken:

- Verletzungsgefahr durch Werkzeuge, besonders beim Werkzeugwechsel
- Verletzungsgefahr durch Werkstlicke/WerkstUlickteile die weggeschleudert werden kénnen
- Verletzungsgefahr durch Riickschlag des Werkstiickes.

Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen im Umgang mit den Maschinen
Gefahrdungssituationen auftreten, die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet
sind:

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt, wenn sie nicht
gemieden wird.
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Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine mdglicherweise
gefahrliche Situation hin, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod flihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

gefahrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder leichten Verletzungen flihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

i} Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine méglicherweise

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moéglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fiilhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben ihr gesunder Hausverstand und ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hdngt in erster Linie von IThnen ab!

6 TRANSPORT

Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
kdénnen schwere Verletzungen oder sogar den Tod nach sich ziehen. Priifen Sie

A Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende Tragfahigkeit und
einwandfreien Zustand, befestigen Sie die Lasten sorgfaltig und halten Sie sich
niemals unter schwebenden Lasten auf.

Fir einen ordnungsgemafBen Transport beachten Sie auch die Anweisungen und Angaben auf der
Transportverpackung bezliglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht,
einzusetzende Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc.

BEYIYIE5] Zum Heben der Maschine benétigen Sie einen Gabelstapler (D),
Palettenhubwagen (F) mit entsprechender Tragfahigkeit sowie mit einer Gabel von
mindestens 1200 mm Lange oder einen Kran.

Die Gabel (G) des Staplers sollte wie in der Abbildung links dargestellt unter der
Maschine positioniert werden.

Falls Sie einen Kran (E) benutzen, gehen Sie folgendermaBen vor:

o Zwei Stick Seile oder Gurte (H) mit entsprechender Tragfahigkeit und Léange
vorbereiten;
o Seile am Kranhaken einhdngen;

Seile wie abgebildet an der Maschine befestigen.

Kran so positionieren, dass stabiles Heben der Maschine ohne Kippen gewdhrleistet ist.
Maschine sachte anheben, um StéBe und Schwankungen der Last zu vermeiden, und
vorsichtig zum Aufstellort transportieren.

E F

7 MONTAGE

7.1 Lieferumfang priifen

Uberpriifen Sie die Maschine nach Anlieferung unverziiglich auf Transportschaden und fehlende
Teile.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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7.2 Der Arbeitsplatz

MONTAGE

Wahlen Sie einen passenden Platz fiir die Maschine. Beachten Sie dabei auf die
Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der Maschine. Der gewdhlte Platz muss einen
passenden Anschluss an das elektrische Netz gewdhrleisten als auch die Méglichkeit flir den
Anschluss an eine Absauganlage. Vergewissern Sie sich, dass der Boden die Last der Maschine
tragen kann. Die Maschine muss an allen Stitzpunkten gleichzeitig nivelliert werden.

Man muss auBerdem einen Abstand von mindestens 0.8m um die Maschine rundum sichern.
Vor und hinter der Maschine muss flir notwendigen Abstand fiir die Zufuhr von langen
Werkstiicken gesorgt werden. Immer vor der Maschine von rechts nach links arbeiten.

7.3 Zusammenbau der Maschine

e Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Anbauteile laut
nachstehender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung herzustellen.

1.

Montage Abdeckung Schutzhaube

Auf der Oberseite der Schutzhaube (2)
befinden sich vier Schrauben (3).
Entfernen Sie die Schrauben (3) und
befestigen Sie die klappbare obere
Abdeckung (1) wie gezeigt.

Montage Schutzhaube

Die Schutzhaube (2) mit den beiden
Schrauben (1) am Maschinentisch
befestigen. Die Schutzhaube (2) kann
hier an unterschiedlichen Positionen
angepasst an das zu bearbeitende
Werkstlck fixiert werden.

Abdeckung Verriegelung

Um die Abdeckung zu verriegeln, I6sen
Sie den Verriegelungsknopf (1),
schieben Sie die Klemme von der Mitte
der Haube weg, so dass die Zunge unter
der Haube sitzt, und ziehen Sie den
Verriegelungsknopf (1) wieder fest. Auf
der anderen Seite den gleichen Vorgang
wiederholen.

Diese Abdeckung MUSS geschlossen und
verriegelt sein, wenn die Maschine in Betrieb

ist.
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Fizierschraube Anschlagtisfenverste
Eirztellzchraube Anschlag

Befestizunzzplatte Anschlaz

| Ficierschraube Anzchlagweitenverst

Montage der Frasanschldge

Lésen Sie die Fixierschraube der
Anschlagtiefenverstellung und die
Fixierschraube der
Anschlagweitenverstellung. Schieben Sie
den Anschlag uber die
Befestigungsplatte, so dass sich das auf
Gehrung geschnittene Ende des
Anschlags in der Mitte der Haube
befindet.

Schrauben Sie mit der Einstellschraube
den Anschlag fest an die Haube. Nach
Abschluss der Einstellarbeiten verriegeln
sie beide Fixierschrauben um den
Anschlag in Position zu halten.

Montage Druckschuhe (Tisch):

Setzen Sie die Vierkantstange (1) in die
Schutzhaubenabdeckung ein und
verriegeln Sie sie mit der
Randelschraube. Legen sie das
Druckplattchen (3) zwischen
Randelschraube und Vierkantstange (1)
ein und schieben Sie den Tisch-
Druckschuh (2) auf die Vierkantstange
(1) und sichern Sie ihn mit der
Réndelschraube.

Montage Druckschuh (Frasanschlag)
Montieren sie den Frasanschlag
Druckschuh (5) mittels der beiden
Schrauben (6) wie abgebildet auf die
Vierkantstange. Die Schraube (7)
demontieren das Druckplattchen (3)
zwischen Randelschraube und
Vierkantstange (4) einlegen und
schieben Sie den Frasanschlag-
Druckschuh (4) auf die Vierkantstange
(1) und sichern Sie ihn mit der
Randelschraube. Montieren sie die
Schraube (7) wieder.

Bei richtiger Einstellung wird das
Werkstlick sowohl am Tisch als auch am
Anschlag fest gehalten.
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7.

Montage GummifiiBe
Der GummifiBe (1) wird an jeder Ecke
der Maschine (2) angeschraubt.

Montage Schaltereinheit

Die Schaltereinheit (1) wird mittels vier
Schrauben (2) und Mutter an der
Maschine befestigt.

(Zum Anschrauben der Mutter muss die
Zugangstir zur Riemenumlage gebdffnet
werden)

Montage Zahlwerk und Handrad
Spindelhéhenverstellung

Durch Lésen der Madenschraube (2)
lasst sich der Befestigungsbolzen (3)
vom Zahlwerk rausschieben und an der
Maschine mittels Madenschraube (4)
fixieren. Das Handrad anschlieBend
mittels Zylinderschraube (6) am Bolzen
(3) fixieren.

Das Zahlwerk kann noch durch Drehen
des Ringes (8) auf die korrekte Hohe
eingestellt werden. AnschlieBend die
Madenschraube (2) noch festziehen,
sodass das Zahlwerk dann die Hohe
mitzahlen kann.

10.

11.

Frasspindelmontage

Die Frasspindel (2) auf Kegel (1)
aufsetzen und mittels Inbusschraube
und Inbusschlissel (3) fixieren.

Tischeinlage einlegen

Tischeinlage (4) in Offnung je nach
Fraser Dimension einlegen (es stehen 2
Tischeinlagen zur Verfliigung)
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7.4 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung! Das AnschlieBen der Maschine an das
Stromnetz sowie die damit verbundenen Uberpriifungen diirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer
Elektrofachkraft vorgenommen werden!

Uberpriifen Sie unmittelbar nach Herstellen des elektrischen Anschlusses die
Laufrichtung. Beachten sie dabei den auf der Maschine angebrachten
Laufrichtungspfeil. Die Laufrichtung stimmt, wenn die Laufrichtung des Werkzeugs
mit jenem am Laufrichtungspfeil Gibereinstimmt. Sollte dies nicht der Fall sein,
vertauschen sie zwei Phasen, z.B.: L1 und L2, am Netzanschlussstecker.

Der elektrische Anschluss erfolgt liber eine Schalter-Stecker-Kombination. Dieses Gerat muss
Uber einen Fehlerstromschutzschalter betrieben werden.

7.4.1 400 V-Anschluss herstellen
Um die Maschine an das elektrische Netz anzuschlieBen, gehen Sie wie folgt vor:

e Uberprifen Sie mit einem geeigneten Gerat die Funktionstiichtigkeit der Nullverbindung
und der Erdung.

e Priifen Sie, ob die Speisespannung und die Stromfrequenz den Angaben auf den
Maschinenschild entsprechen. Es ist eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von
+ 5 % zuldssig. Zum Beispiel kann eine Maschine mit Arbeitsspannung von 380 V im
Spannungsbereich von 370 bis 400 V arbeiten. Im Speisenetz der Maschine muss eine
Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Den erforderlichen Querschnitt des Versorgungskabels entnehmen Sie bitte einer
Strombelastbarkeitstabelle.

e Empfohlen wird die Verwendung eines Kabels vom Typ HO7RN (WDE0282), wobei
MaBnahmen zum Schutz gegen mechanischen Beschadigungen getroffen werden miussen.

e SchlieBen Sie den Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen im Eingangskasten
(L1, L2, L3, N, PE) - siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist,
erfolgt der Anschluss an das Netz durch eine entsprechend gespeiste CEE Kupplung (L1,
L2, L3, N, PE)

Spannung
Stecker Anschluss 400V: 5-adrig: 4-adrig:
mit ohne
N-Leiter N-Leiter

7.5 AnschlieBen an ein Spane und Staub-Absaugsystem

Die Maschine muss an eine Absaugeinrichtung fiir Staub und Spane angeschlossen
werden. Die Absaugeinrichtung muss zeitgleich mit dem Motor der Maschine
anfahren. Die Luftgeschwindigkeit am absaugenden Anschlussstutzen und in den
Abluftleitungen muss flir Materialien mit einer Feuchtigkeit <12 % mindestens 20
m/s (bei feuchten Spanen mit einer Feuchtigkeit >12 % mindestens 28 m/s)
betragen. Die verwendeten Absaugschlauche missen schwer entflammbar (DIN4102
B1) und permanent antistatisch (oder beidseitig geerdet) sein sowie den jeweiligen
Sicherheitsvorschriften entsprechen.

Die Angaben bzgl. Luft-Volumenstrom, Unterdruck und Absaugstutzen entnehmen sie
den technischen Angaben.
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8 BETRIEB
8.1 Kontrolle vor der Inbetriebnahme

Kontrollieren Sie, dass die gewahlte Drehzahl flir das verwendete Werkzeug angemessen ist.
Kontrollieren sie, dass die trennenden Schutzeinrichtungen angebracht sind und diese fiir die
jeweilige Bearbeitung passend eingestellt sind.

Kontrolle ob Bearbeitungshilfen (Schiebestock, Schiebeholz, Spannlade) bereitstehen.

e Kontrolle der Frasspindelhodhe.

e Kontrolle ob der Anschluss an ein Absaugsystem vorhanden ist

8.2 Bedienung
8.2.1 Maschine starten
1. Frasspindel einschalten mittels EIN-Taster I (1).

8.2.2 Maschine stoppen
Normaler Stopp:
Betatigen des Aus-Tasters 0 (2). Antrieb wird gestoppt.

8.2.3 Hoheneinstellung Frasspindel

Lésen sie den Fixierhebel (1) der H6heneinstellung, indem sie diesen im Gegenuhrzeigersinn
drehen.

Drehen Sie das Handrad (2) im Uhrzeigersinn um die Frasspindel nach unten zu heben. Drehung
gegen den Uhrzeigersinn hebt sich die Frasspindel.

1

Mit eingespanntem Fraswerkzeug und
maximal entnommenen Einlegeringe
kdénnen Fraser bis zu einen max-g von
(siehe technische Daten) unter dem
Tisch versenkt werden

8.2.1 Einstellung der Frasspindeldrehzahl

Die Schnittgeschwindigkeit muss zur Verringerung des Riickschlagrisikos zwischen
40m/s und 70m/s gewahlt werden. Dazu dient auf der Maschine angebrachtes
Drehzahldiagram in Abhdngigkeit des verwendeten Fraserdurchmessers.
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1. Maschine Stoppen

2. Die Schutztlre (1) 6ffnen

3. Um die Spindeldrehzahl zu @ndern, 16sen Sie den Fixierhebel (B) und lésen sie die
Riemenspannung durch Schieben des Hebels (A).

4. Riemen auf gewlinschte Drehzahl, Auswahlmdglichkeiten laut Sticker (C) und technische
Angaben, sowie gliltigen Drehzahlbereich fiir gewahlten Fraser siehe Tabelle (D)
berlcksichtigen und dann umlegen.

5. AnschlieBend Riemenspannung wieder herstellen und fixieren und mittels Fixierhebel (B)
die Position wieder fixieren.

8.2.2 Einstellung Druckschuh

Die Druckschuhe lassen sich in der vertikalen
(2) und horizontalen (1) Position jeweils an
den Haltestangen verschieben und dadurch die
Anpassung an das jeweilig zu bearbeitende
Werkstiick erméglichen.

8.2.3

Der Aufnahmefrasanschlag (E) und Abgabefrasanschlag (A) kénnen in ihrer Position zueinander
eingestellt werden. Dazu:

1. Die passende Arbeitsposition fiir den gewahlten Fraser mittels der Schrauben (1)
wahlen. Es stehen mehrere Positionen am Arbeitstisch zu Verfligung.

2. Die Klemmschraube (2) I6sen und die gewiinschte Position des Frasanschlags mittels
Drehknopf (3) einstellen und Klemmschraube (2) anschlieBend wieder fixieren.

8.3 Hinweise zur Ahwendung

8.3.1 Frdsen am Anschlag (Frasen von Langsseiten und Profilen)
Bei der Durchflihrung dieser Operation missen folgende Einrichtungen zur sicheren Arbeit benutzt
werden:

= der Frasanschlag

= ggf der Queranschlag

= die Schutzhaube
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= der Tisch.- und Anschlagdruckschuh

= die Einlagen im Tisch

= Schiebestock, Schiebeholz zum Fihren des Werkstlicks
Langsseiten:
Zusatzlich notwendige Einstellungen vor Inbetriebnahme:

- Abnahmefrasanschlag (2) genau auf Messerflugkreis des Frasers einstellen

- Bendtigte Spanabnahme mit dem Aufnahmefrasanschlag einstellen.

- Das Werkstlick gegen Anschlag und Frastisch driicken, dazu missen die Druckschuhe an das
Werkstiick angepasst werden und am Fraswerkzeug vorbeifiihren, darauf achten, dass jegliche
Korperteile speziell die Finger genligend Abstand zum Fraswerkzeug haben, ansonsten
Hilfsmittel wie Schiebestock, Schiebeholz verwenden.

HOLZ

Cutter

Cutting Circle v i .
" =
Raar Fence Fronl Fence
<Work «_:é %

Profilen:

- Die bendtige Spanabnahme mittels Aufnahmefrasanschlag einstellen und den
Abnahmefrasanschlag (2) exakt zum Aufnahmefrasanschlag ausrichten.

- Das Werkstlick gegen Anschlag und Frastisch driicken und am Fraswerkzeug vorbeifiihren,
darauf achten, dass jegliche Korperteile speziell die Finger gentigend Abstand zum
Fraswerkzeug haben, ansonsten Hilfsmittel wie Schiebestock, Schiebeholz verwenden.

Nach Beendigung des Arbeitsvorgangs Maschine ausschalten.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG
9.1 Reinigung

Falsche Reinigungsmittel kdnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdiinnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen kénnten. Beachten Sie die Angaben und
Hinweise des Reinigungsmittelherstellers!

Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierol ein.

In weiterer Folge ist regelmdBige Reinigung Voraussetzung fiir den sicheren Betrieb der Maschine
sowie eine lange Lebensdauer derselben. Reinigen Sie das Gerat deshalb nach jedem Einsatz,
mindestens jedoch einmal wdchentlich.

9.2 Wartung

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei
aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fihren. Maschine vor Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten stets von der
Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
sichern!

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile missen gewartet werden. Ungeachtet dessen
sind Stérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu beeintrachtigen,
umgehend zu beseitigen!

e Prifen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.

e Kontrollieren Sie die Verbindungen zumindest wochentlich auf festen Sitz.

e Uberprifen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
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9.2.1 Wartungsplan

MASCHINEN REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Art und Grad des MaschinenverschleiBes hangen in hohem MaB von den Betriebsbedingungen ab.
Die nachfolgend angefiihrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der

festgelegten Grenzen:
Schutzeinrichtungen:

Intervall Komponente
Vor Arbeitsbeginn | Maschine

Aktivitat
Reinigung der Maschine von Staub

Vor Arbeitsbeginn | Maschine

Entfernen aller losen Teile / Werkzeuge

1x Woche Riemenspannung

Uberpriifen und ggf. Nachjustierung
Riemenspannung

1x Monat Bewegliche Teile

Fetten / Schmieren von Flhrungen /
Zahnstangen/Réader

Verriegelte bewegliche
1xMonat trennende
Schutzeinrichtungen

verriegelte bewegliche trennende
Schutzeinrichtungen — durch ein
aufeinanderfolgendes Offnen

jeder trennenden Schutzeinrichtung, um die
Maschine stillzusetzen, und durch Prifung, dass es
nicht méglich ist, die Maschine bei jeder
geodffneten Schutzeinrichtung in Gang zu setzen

1xMonat Bremse

Funktionsprifung, um festzustellen, dass die
Spindeln innerhalb der angegebenen Zeit zum
Stillstand kommen.

9.2.2 Spannen des Riemens

>

wieder schlieBen.

1. Die seitliche Schutztiir (1) 6ffnen um Zugang zum Riementrieb zu erhalten.

2. Fixierhebel B I6sen und mittels Hebel (A) die korrekte Riemenspannen (2)
einstellen. Eine ausreichende Riemenspannung wird dann erreicht, wenn beim
Belasten des Riemens mit ca. 20N (2 kg), der Riemen ca. 10 mm nachgibt.
Bitte darauf achten, dass Riemen nicht Gberspannt wird.

3. Den Fixierhebel B anschlieBend wieder fixieren und die seitliche Schutztiir (1)

9.2.3 Riemenwechsel

Riemenspannen komplett 16sen

AN

montieren.

Die Schutztire 6ffnen um Zugang zum Riementrieb zu erhalten.

Den Riemen (2) von Antriebsrolle (3) heben und durch neuen ersetzen.
Korrekte Riemenspannung herstellen und seitliche Schutzabdeckung (1)

9.2.4 Werkzeugwechsel

VORSICHT

Vor jeglichem Werkzeugwechsel von Hand die Spindeln stillsetzen, Stillstand von
allen Werkzeugen abwarten und ein unbeabsichtigter Wiederanlauf verhindern.
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REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

VORSICHT

Fraswerkzeuge sind rasiermesserscharf zum Schutz beim Werkzeugwechsel
Handschuhe tragen, sowie sachgemaBen Umgang mit Fraswerkzeug beachten,
sodass Beschddigungen der Schneidflachen verhindert wird (keine Ablage auf

metallischer Unterlage sondern in speziellen Behaltern oder auf Aufhédngevorrichtung)

. Spindel die max. oberste Position.
. Schutzhaubenverriegelung (A) l6sen und

Schutzhaube (B) hochklappen.

. Spindelarretierung betatigen.
. Die Fixierung l6sen und die Frasanschlage

auseinander schieben um Zugang zum
Fraswerkzeug/Spindel zu erlangen.

Standard-Spindel

(Spannzangeneinsatz)

..Sechskantschraube
..Scheibe

..Spindelring mit Spannstift
..Spindelringe

..Schraube
...Spindel-Oberteil-Standard
..Spaneschutz

..Fraser
..Spannzangenmutter
10..Spannzangeneinsatz
11..Schraube
12..Spindel-Oberteil-Wechsel-Spindel
13..Fraserbit

VCoONOTUDWNKF

Wechselspindel 5.

O

Fraser de/montieren Standard-Spindel

Mittels Gabelschliissel die Schraube (1) an der
Spindel l6sen.

Die Scheibe (2) und die Spindelringe (3,4)
entfernen, die Spindel reinigen und von Staub
saubern und das Werkzeug de/montieren.
Folgende Hinweise sind noch zu beachten.

Auf die korrekte Drehrichtung achten.
Das Fraswerkzeug so tief wie moglich auf
die Frasspindel montieren um Vibrationen
zu vermeiden. Die passende Anzahl an
Spindelringen aufsetzen, sodass noch
eine Mindestklemmlange von 8 mm
vorhanden ist. Beim Frasereinbau alle
Spindelringe wieder aufsetzen,
Mindestklemmmlange wieder beachten und
sicherstellen, dass sich der Ring (3) mit
dem Spannstift an der obersten Position
unterhalb der Scheibe (2) befindet.
Tischoffnung soweit es moglich mit
Einlegeringen (4) schlieBen.

AnschlieBend Schraube (2) festziehen.
(Anzugsmoment von 32Nm beachten).
Frasanschlagdeckel wieder schlieBen und fixieren,
sowie Frasanschlag, Druckschuh und passende
Drehzahl einstellen.

. Fraser de/montieren Wechsel-Spindel (mit

Spannzangeneinsatze)

Spannzangenmutter (9) I6sen und Werkzeug
entfernen. Neues Werkzeug einsetzen und mit
Spannzangenmutter (9) fixieren.

ACHTUNG: Spindelarretierung vor einschalten wieder
[6sen

9.2.5 Umbau zwischen beiden Spindeln

Die Frasspindel ist aus zwei Segmenten gefertigt. Der obere Werkzeugklemmbereich ist getrennt
und mit der Hauptfrasspindel durch eine Schraube verbunden. Diese zweiteilige Konstruktion
ermoglicht den einfachen Umbau/Wechsel zwischen den beiden Spindelvarianten.
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1. Spindel die max. oberste Position.

2. Schutzhaubenverriegelung (A) l6sen und
Schutzhaube (B) hochklappen.

3. Spindelarretierung betatigen.

4. Die Fixierung l6sen und die Frasanschlage
auseinander schieben um Zugang zum
Fraswerkzeug/Spindel zu erlangen.

5. De/Montage Spindeloberteil:
Wechsel von Standard (6) auf Wechselspindel
. . (12):
standard-Spindel g“hse's"'"de'. Sechskantschraube (1) I6sen, Scheibe (2) und
pannzangeneinsatz) X \ . .. .
Spindelringe (3,4) sowie Fraser (8) demontieren.
Mit Hilfe eines Schraubendrehers die
Sicherungsmutter S entfernen und die Schraube
(5) Lésen und Spindeloberteil der Standardspindel
(6) und tauschen sie dieses gegen jenes der
Wechselspindel (12) aus.
AnschlieBend die Schraube (11) fest drehen und
mittels der Sicherungsmutter (S) sichern.
Spannzangeneinsatz (10), Spannzangenmutter
(9) sowie Fraserbit (13) einsetzen und festziehen.
Flir den Umbau Wechselspindel auf Standard
gehen sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

..Sechskantschraube
..Scheibe

..Spindelring mit Spannstift
..Spindelringe

..Schraube
..Spindel-Oberteil-Standard
..Spaneschutz

..Fraser
..Spannzangenmutter
10..Spannzangeneinsatz
11..Schraube
12..Spindel-Oberteil-Wechsel-Spindel
13..Fraserbit

©ONOU D WN R

9.3 Lagerung

Bei unsachgemaBer Lagerung kdnnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackten Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!
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9.4 Entsorgung

FEHLERBEHEBUNG

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie
die Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im
Restmiill. Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behdrden flr
Informationen bezlglich der verfligbaren Entsorgungsmadglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges

Maschine fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG

Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte

A

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Manipulieren an der Maschine bei
eingesetzten Akku kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod flihren. Trennen Sie
die Maschine vor der Durchflihrung von Instandsetzung —bzw. Wartungsarbeiten
immer von der Stromversorgung!

Viele moégliche Fehlerquellen kdnnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an das
Stromnetz bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.

Sollten sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaB zu verrichten,
und/oder besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung daflir nicht, ziehen sie immer einen
Fachmann zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler \
Maschine lauft nicht an

Mogliche Ursache
Schalter oder eine Phase ist
gebrochen

e Sicherung ausgel6st

Schutzeinrichtung gedffnet

Behebung
Reparieren Sie den defekten
Schaltung oder die defekte Phase
Ersetzen Sie die Sicherung
Abdeckblech schlieBen

Keine zu langsame Rotation
Frasspindel

Antriebsriemen zu locker bzw.
gerissen

Riemenspannung anpassen /
Riemen ersetzen

Quietschen beim Einschalten

Antriebriemen zu locker

Riemenspannung anpassen

Maschine vibriert

Fraser beschadigt
Maschine nicht nivelliert

Fraser austauschen
Maschine nivellieren

Werkstiick zeigt Brandspuren

Abnahmetiefe zu hoch
Vorschub zu hoch

gewlinschte Abnahme in mehreren
Schritten herstellen
Handvorschub verringern

Schlechte Oberflachenqualitat

e Stumpfes Werkzeug
e Verschmutztes/verharztes

Werkzeug
Vorschub / Fraserrotations
richtung nicht passend

Werkzeug erneuern
Werkzeug reinigen
Vorschub gegen die
Fraserrotationsrichtung
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1 PREFACE (EN)
Dear Customer!

This manual contains information and important instructions for the installation and correct use of
the spindle shaper FS160SOLID.

Following the usual commercial name of the device (see cover) is substituted in this manual with
the name "machine".

This manual is part of the product and shall not be stored separately from the product.
Save it for later reference and if you let other people use the product, add this instruction
manual to the product.

Please read and obey the security instructions!

Due to constant advancements in product design, construction pictures and content may diverse
slightly. However, if you discover any errors, inform us please.

Technical specifications are subject to changes!

Please check the product contents immediately after receipt for any eventual transport
damage or missing parts.

Claims from transport damage or missing parts must be placed immediately after initial
product receipt and unpacking before putting the product into operation.

Please understand that later claims cannot be accepted anymore.

Copyright
© 2018

This document is protected by international copyright law. Any unauthorized duplication,
translation or use of pictures, illustrations or text of this manual will be pursued by law.

Court of jurisdiction is the regional court Linz or the competent court for 4170 Haslach, Austria!

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY
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This section contains information and important notes on safe commissioning and handling of the
machine.

For your personal safety, please read these operating instructions carefully before
commissioning. This will enable you to handle the machine safely and prevent
misunderstandings as well as personal injury and damage to property. Also observe
the symbols and pictograms used on the machine as well as the safety and danger
information!

12.1 Intended Use of the Machine
The machine is intended exclusively for the following activities:

Milling/Spindle shaping at the fence (lengthwise and crosswise) of wooden workpieces and
materials with similar physical properties to wood.

HOLZMANN MASCHINEN assumes no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any resulting damage to property or injuries.

12.1.1 Technical Restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:
Rel. Humidity: max. 65 %
Temperature (operational) +5° C bis +40° C

-20° C bis +55° C
Temperature (Storage, Transport) 'S

12.1.2 Prohibited Use / Forseeable Misuse

- Operation of the machine without adequate physical and mental aptitude

- Operating the machine without knowledge of the operating instructions

- Changes in the design of the machine

- Operating the machine in a potentially explosive environment (machine can generate
ignition sparks during operation)

- Operation of the machine in closed rooms without chip and dust extraction (a normal
household vacuum cleaner is not suitable as an extraction device).

- Operating the machine outside the limits specified in this manual

- Remove the safety markings attached to the machine.

- Modify, circumvent or disable the safety devices of the machine.

- Cutting of materials with dimensions outside the limits specified in this manual

- Use of tools which do not meet the safety requirements of the standard for machine tools
for woodworking (EN847-1).

- For curved work and tenoning.

The improper use or disregard of the versions and instructions described in this manual will result
in the voiding of all warranty and compensation claims against Holzmann Maschinen GmbH.

12.2 User Requirements

The physical and mental suitability as well as knowledge and understanding of the operating
instructions are prerequisites for operating the machine. Persons who, because of their physical,
sensory or mental abilities or their inexperience or ignorance, are unable to operate the machinery
safely must not use it without the supervision or instruction by a responsible person.

Please note that local laws and regulations may stipulate the minimum age of the
operator and restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the instruction and supervision of a qualified electrician.
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12.3 Safety Devices

The machine is equipped with the following safety devices:

Hold downs/ dust
collector/protection hood cutter

"

e ;ﬂ“ e Separating protective device (fixed)

-

Access spindle speed
adjustment

-

e Moveable guard (with sensor monitored).

12.4 General Safety Instructions

To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, in addition to
the general rules for safe working, the following points must be observed:

e Before commissioning, check the machine for completeness and function.

e Choose a level, vibration-free, non-slip surface for the installation location.

e  Ensure sufficient space around the machine!

e Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects!

e Only use perfect tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).

¢ Remove setting tools from the machine before switching on.

¢ Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut workpiece parts
etc.).

e Check the strength of the machine connections before each use.

¢ Never leave the running machine unattended. If necessary, stop the machine before
leaving.

e The machine may only be operated, serviced or repaired by persons who are familiar with
it and who have been informed of the dangers arising in the course of this work.

e Ensure that unauthorised persons maintain an appropriate safety distance from the
machine and, in particular, keep children away from the machine..

e Wear suitable protective equipment (eye protection, dust mask, respiratory protection, ear
protection, gloves when handling tools) as well as close-fitting work protective clothing -
never wear loose clothing, ties, jewellery, etc. - danger of being drawn in!

Work with gloves on rotating parts is not permitted!

¢ Hide long hair under hair protection.

¢ Do not remove any sections or other parts of the workpiece from the cutting area while
the machine is running!

¢ Do not remove splinters and chips by hand! Use a sliding stick for this purpose!

e Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

¢ Do not overload the machine!

e Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard)!

Do not use the machine if it cannot be switched on and off with the ON/OFF switch.

Make sure that the device is earthed.

Only use suitable extension cords.

Always shut down the machine before carrying out any conversion, adjustment,

measuring, cleaning, maintenance or repair work and always disconnect it from the power
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supply for maintenance or repair work. Before starting any work on the machine, wait until
all tools or machine parts have come to a complete standstill and secure the machine
against unintentional restarting.

Electrical Safety

Make sure that the machine is earthed.

Only use suitable extension cords.

A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with
care. Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away
from heat, oil, sharp edges or moving parts.

Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.

Water entry into machine increases the risk of electric shock. Do not expose machine to
rain or moisture.

The machine may only be used in humid environments if the power source is protected by
a residual current circuit breaker.

Do not use the machine if it cannot be turned on and off with the ON/OFF switch.

Special Safety Instructions for Woodworking machines

Work with gloves on rotating parts is not permitted!

During operation of the machine wood dust is generated. Therefore, connect the machine
to a suitable dust collection system for dust and chips during installation!

Always switch on the dust collection system before you start machining the workpiece!
Never remove sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the
machine is running.

When using milling tools with a diameter of = 16 mm and circular saw blades, these must
comply with EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013; tool carriers must comply with EN 847-
3:2013;

Excessive noise can cause hearing damage and temporary or permanent hearing loss.
Wear hearing protection certified to health and safety regulations to limit noise exposure.
Only use milling cutters approved for the machine!

At manual feed, place hands flat on the workpiece with closed fingers and feed steadily.
For long workpieces, use optional workpiece supports to reduce the risk of tilting.

Hazard Warnings

Despite their intended use, certain residual risks remain. Due to the structure and construction of
the machine, hazardous situations may occur when handling the machines.

12.7.1 Residual risk:

- Risk of injury from tools, especially when changing tools

- Risk of injury from workpieces/workpiece parts that can be thrown away
- Risk of injury due to recoil of the workpiece

> PP

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

WARNING

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death..

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.
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NOTICE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, their sound common sense and corresponding technical
suitability/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends first and foremost on you!

13 TRANSPORT

Damaged or insufficiently strong hoists and load lifting equipment may result in
serious injury or even death. Always check hoists and load lifting equipment for
adequate load-bearing capacity and perfect condition, secure the loads carefully and
never stand under lifting loads.

To ensure proper transport, also observe the instructions and information on the

transport packaging regarding centre of gravity, attachment points, weight, means of
transport to be used and the prescribed transport position, etc..

[\ [eapi{el=H To lift the machine, you need a forklift truck (D), pallet truck (F) with the
appropriate load capacity and a fork of at least 1200 mm length or a crane.

The fork (G) of the truck should be positioned under the machine as shown in the
illustration on the left.

If you are using a crane (E), proceed as follows:

e Prepare two pieces of ropes or belts (H) with appropriate load-bearing capacity and
length;

Hook the ropes to the crane hook;

Attach the ropes as shown on the picture above.

Position the crane so that the machine can be lifted without tipping.

Gently lift the machine to avoid shocks and load fluctuations and carefully transport it to
the installation site.

14 ASSEMBLY

14.1 Checking Scope of Supply

Check the machine immediately after delivery for transport damage and missing parts.
14.2 The workplace

Choose a suitable place for the machine.
Pay attention to the safety requirements and the dimensions of the machine.

The selected location must ensure a suitable connection to the electrical supply as well as the
possibility of connection to an extraction system. Make sure that the floor can support the load of
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the machine. The machine must be levelled simultaneously at all support points. It is also
necessary to guarantee a distance of at least 0.8 m around the machine. In front of and behind
the machine, the necessary distance must be provided for the feeding of long workpieces.

Always work in front of the machine from right to left.

14.3 Assembling the machine

The machine is pre-assembled, the parts removed for transport must be assembled according to
the following instructions and the connection to mains have to be made.

1. Assembly Cover

There are four screws (3) on the
top of the protective hood (2).
Remove the screws (3) and attach
the hinged top cover (1) as
shown.

Assembly Protective hood
Assemble the protective hood (2)
to the machine table using the
two screws (1). The protective
hood (2) can be fixed here at
different positions adapted to the
workpiece to be machined.

To lock the cover, release the lock

This cover MUST be closed and locked
when the machine is in operation.

Locking the cover

button (1), slide the clamp away
from the center of the hood so
that the tongue is under the hood,
and retighten the lock button (1).
Repeat the same procedure on the
other side.
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Fence depth locking scraw
Fence depth Adjusting scraw
Fence fixing plate

———— Fence width lock

4, Assembly fence

Loosen the fixing screw of the
fence depth adjustment and the
fixing screw of the fence width
adjustment. Slide the fence over
the fixing plate so that the mitred
end of the stop is in the middle of
the hood.

Screw the fence firmly to the hood
using the adjusting screw. After
completing the adjustment work,
lock both fixing screws to hold the
fence in position.

Assembly hold down (table):
Insert the rectangular bar (1) into
the protective hood cover and lock
it with the thumbscrew. Insert the
pressure plate (3) between the
thumb screw and the rectangular
bar (1) and slide the table
pressure shoe (2) onto the
rectangular bar (1) and secure it
with the thumb screw.

Assembly hold dowwn (fence)
Assemble the fence hold down (5)
on the rectangular bar using the
two screws (6) as shown. Remove
the screw (7), insert the pressure
plate (3) between the thumb
screw and the rectangular bar (4)
and slide the milling fence hold
down (4) onto the rectangular bar
(1) and secure it with the thumb
screw. Reassemble the screw (7).
With correct adjustment, the
workpiece is held firmly both on
the table and on the stop
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7. Assembly rubber feet

The rubber foot (1) is attached to
each corner of the machine (2).

. Assembly switch unit

The switch unit (1) is attached to
the machine by means of four
screws (2) and nut.

(To tighten the nut, open the door
to get accesss).

. Assembly counter and handwheel

Spindle height adjustment

By loosening the grub screw (2),
the fixing bolt (3) can be pushed
out of the counter and fixed to the
machine by means of the grub
screw (4). Then fix the handwheel
to the bolt (3) using the cap screw
(6).

The counter can still be adjusted
to the correct height by turning
the ring (8). Then tighten the
grub screw (2) so that the counter
can count the height.

15 ELECTRICAL CONNECTION

supply and the associated checks carried out by a qualified electrician or under the

if Dangerous electrical voltage! The machine may only be connected to the mains

instruction and supervision of a qualified electrician!

Immediately after making the electrical connection, check the running direction of the
band saw rollers. Observe the direction arrow on the machine. The running direction
is correct if the saw band runs from top to bottom. If this is not the case, swap two
phases, e.g: L1 and L2, on the mains plug.
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The electrical connection is made via a switch-plug combination. This device must be operated via
a residual current circuit breaker.

15.1.1 Establishing a 400 V connection
To connect the machine to the electrical mains, proceed as follows:

Use a suitable device to check the functionality of the zero connection and earthing.
Check that supply voltage and current frequency correspond to the specifications on the
machine nameplate. A deviation of £ 5 % from the value of the supply voltage is
permissible. For example, a machine with a working voltage of 380 V can work in the
voltage range from 370 to 400 V. The machine can be operated with a working voltage
of 380 V in the voltage range from 370 to 400 V. The machine can also be operated with
a working voltage of 380 V in the voltage range from 370 to 400 V. There must be a
short-circuit fuse in the power supply of the machine!

e For the required cross-section of the supply cable please refer to the current-carrying
capacity table.

e It is recommended to use a cable of type HO7RN (WDEO0282), which must be protected
against mechanical damage.

e Connect the supply cable to the appropriate terminals in the input box (L1, L2, L3, N,
PE) - see the figure below. If a CEE plug is present, the connection to the mains is made
via an appropriately supplied CEE coupling (L1, L2, L3, N, PE).

Voltage

4-wire:
without
N conductor

Plug connection 400V: 5-wire:
with
N conductor

15.2 Connecting to a dust collection system

NOTE
o The machine must be connected to dust collection system. The system must start up

at the same time as the motor of the band saw starts. For materials with a humidity
<12 %, the air velocity at the dust collector port and in the hoses must be at least 20
m/s (for moist chips with a humidity >12 %, at least 28 m/s). The suction hoses
used must be flame-retardant (DIN4102 B1), permanently antistatic (or grounded on
both sides) and comply with the relevant safety regulations. Requirements for the
dust collection system refer to the technical data.

16 OPERATION

16.1 Initial check before start
e Check that the selected speed is appropriate for the tool being used.
e Check that the guards are in place and that they are set appropriately for the machining
operation.
Check whether auxillaries like push stick, sliding wood, work piece holder are available.
Check the spindle height and angle.
Check whether the connection to an dust collection system is available.

16.2 Operation

16.2.1 Starting the machine

1. Switch on the spindle by pushing ON-Button I (1).

2.

16.2.2 Stopping the machine

Normal Stopp:

Press the OFF-button (2). Motor stops.
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16.2.3 Height adjustment spindle

Lose the fixing screw (1) and turn the handwheel (2) counter-clockwise to lift the spindle
upwards. Clockwise rotation lowers the spindle.

1

| NOTICE

With mounted tool and the maximum
rings removed, cutters can be
countersunk under the table up to a
maximum diameter (see technical data).

16.2.4 Spindle speed adjustment

— womree

The cutting speed must be selected between 40m/s and 70m/s to reduce the risk of
kick-back. For this purpose, the speed diagram on the machine is used as a function
of the cutter diameter used.

Iy

AaEaaszass ez e

" CUTTER SPINOLE ROTATIONAL SPEED (min™')

IAMETER OF MILLING CUTTER i)

1. Stop the machine

2. Open the door (1)

3. To change the spindle speed, release the locking handle (B) and release the belt tension
by moving the handle (A).

4. Set the belt to the desired speed position, consider the selection options according to
sticker (C) and technical data, as well as the valid speed range for the selected cutter
see table (D).

5. Then tension the belt again and fix the locking lever (B) to hold in place.
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16.2.5 Adjustment down holds

The down holds can be shifted in the vertical
(2) and horizontal (1) position on the rods,
allowing them to be adapted to the workpiece
to be machined.

The fence part (E) and fence part (A) can be adjusted in their position relative to each other.
For this purpose:

1. Select the appropriate working position for the selected cutter using the screws (1).
There are 2 positions available on the worktable.

2. Loosen the clamping screw (2) and set the desired position of the fence with the knob
(3) and then fix the clamping screw (2) again.

16.3 Application note

16.3.1 Working at the fence (milling of long sides and profiles)

When performing this operation, the following equipment must be used for safe work:
e the fence

the cross-cut fence, if necessary

the protective hood

the hold downs (table,fence)

the inlays in the table
e push stick, sliding wood for guiding the workpiece

Long sides:

Additional settings required before commissioning:

- Set the fence (A) exactly to the cutter's flying circle.

- Set the required chip removal with the fence (E).

- Press the workpiece against the fence and the table and guide it past the tool. Ensure that all body

parts, especially the fingers, are at a sufficient distance from the tool.

Cutter

— Cutting Circle
— /_:‘
Rear Fence WY Front Fence

==

Feed

Profiles:

- Set the required chip removal by means of the fence (E) and align the fence (A) exactly with the
fence (E) .

- Press the workpiece against the fence and the table and guide it past the tool. Ensure that all body
parts, especially the fingers, have sufficient clearance from the tool.

Switch off the machine after completion of the operation.
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17 CLEANING, MAINTENANCE, STORGE, DISPOSAL
17.1 Cleaning

NOTE

Wrong cleaning agents can attack the varnish of the machine. Do not use solvents,
nitro thinners, or other cleaning agents that could damage the machine's paint.
Observe the information and instructions of the cleaning agent manufacturer!

Regular cleaning is a prerequisite for the safe operation of the machine and its long service life.

e Therefore, clean the machine after each use and remove any sawdust with a brush, broom
or vacuum cleaner.

17.2 Maintenance

death. Always disconnect the machine from the power supply before servicing or

ir Handling the machine with the power supply up can lead to serious injuries or even

maintenance work and secure it against unintentional or unauthorised reconnection!

The machine is low-maintenance and only a few parts have to be serviced. Nevertheless,
malfunctions or defects which could impair the safety of the user must be rectified immediately!

Before each operation, check that the safety devices are in perfect condition.

Check the connections for tightness at least once a week.

Regularly check that the warning and safety labels on the machine are in perfect and
legible condition.

17.2.1 Maintenance schedule

The type and degree of machine wear depend on the operating conditions. The following intervals
apply when the machine is used within the specified limits:

interval components activity

Before usage machine Cleaning the machine

Before usage machine Removal of all loose parts / tools

1 x week V-Belt tension Check and readjust belt tension if necessary.

1 x month Moving parts \?/Leeaesllsng / lubrication of guides / gear racks /
Function test to determine that the spindles have

1x month break come to a standstill within the specified time (8-
10seconds).
interlocked movable guards - by means of a

1x month Interlocked movable sequential opening of each guard to stop the

guards machinery and checking that it is not possible to

start the machinery with each guard open
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17.2.2 Tensioning the V-Belt

1. Open the door (1) to get access to the V-Belt drive.

2. Loose fixation lever (B) and adjust correct belt-tension with Lever (A).
Sufficient belt tension is achieved when the belt yields approx. 10 mm when
loaded with approx. 20N (2 kg). Please make sure that the belt is not over-
tensioned.

3. When belt-tension is correct fix the fixation lever (B) and close the door (1)
again.

17.2.3 V-Belt change
1. Open the door (1) to get access to the V-Belt drive.
2. Fully loosen the belt-tension.
3. Lift the belt (2) from the drive roller (3) and replace it with a new one.
4. Adjust /Check correct V-Belt tension and assemble cover (1) again.

17.2.4 Tool exchange

CAUTION

Before any manual tool change, stop the spindles, wait for all tools to come to a
standstill and prevent unintentional restart.

CAUTION

Tools are razor-sharp for protection when changing tools wear gloves and observe
proper handling of tools so that damage to the cutting surfaces is prevented (no
storage on a metal surface only in special boxes).

"5

1. Move the spindle the max. uppermost
position.

2. Release the protective hood lock (A) and flip
the protective hood (B) up.

3. Engage spindle lock.

4. Release the fixing and slide the fences
towards each other to gain access to the
cutter/spindle.
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Standard-Spindel

Wechselspindel
(Spannzangeneinsatz)

NOTE
Make sure that the direction of rotation
13 o is correct.
Mount the cutter as deep as possible on
w the spindle to avoid vibrations. Fit the
appropriate number of spindle rings so
1. Hex bolt that there is still a minimum clamping
2..washer length of 8 mm. When installing the
3..spindle ring with pin cutter, put all spindle rings back on
4..spindle ring again, observe the minimum clamping
g.'.'.ss;riﬁ‘gle (upper-part) ,standard length again and ensure that the ring
7..chip deflector ! (3) with the roll pin is in the uppermost
8..cutter position below the washer (2).
?6“’““? Co”ﬁtt”Ut Close table opening as far as possible
11 eorew € with insert rings (4).
12..spindle (uper-part) “exchange spindle) Then tighten screw (2). (Note the tightening
13..router bit

5. Cutter disassembly/assembly for standard
spindle
Loosen the screw (1) on the spindle using a
fork wrench.
Remove the washer (2) and the spindle rings
(3,4), clean the spindle and remove any dust
and assemble the tool. The following
instructions must also be observed.

torque of 32Nm). Close the cover again and
set the fence and hold downs as well as the
correct spindle speed according to the used
tool-diameter.

Cutter disassemble/assemble exchange
spindle (with collets)

Loosen the collet nut (9) and remove the
tool. Insert new tool and fix with collet nut
(9) again.

ATTENTION: Loosen spindle lock before
switching on.

17.2.5 Changover between the two spindles

The spindle is made of two segments. The upper tool clamping area is separated and connected
to the main spindle by a screw. This two-parted design allows easy changeover between the two

spindle variants.

. Move the spindle the max. uppermost position.
. Release the protective hood lock (A) and flip the

protective hood (B) up.

. Engage spindle lock.
. Release the fixing and slide the fences towards

each other to gain access to the cutter/spindle.

. Disassemble/Assemble spindle upper-part:

Changing from standard (6) to exchange spindle
(12):

Loosen hexagon head screw (1), remove washer
(2), spindle rings (3,4) and cutter (8).

Using a screwdriver, remove the lock nut (S) and
replace the screw (5), loosen the upper part of the
standard spindle (6) and exchange with that of
the exchange spindle (12).
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Standard-Spindel Wechselspindel Then tighten the screw (11) and secure it with the
(Spannzangeneinsatz) lock nut (S). Insert and tighten the collet insert
(10), collet nut (9) and router bit (13).

To convert the exchange spindle to standard, proceed
in reverse order.

..Hex bolt

..washer

..spindle ring with pin

..spindle ring

.screw

...spindle (upper-part) ,standard
..chip deflector

..cutter

..router collet nut

10..router collet

11..screw

12..spindle (uper-part) “exchange spindle)
13..router bit

17.3 Storage

NOTE

Improper storage can damage and destroy important machine parts. Store packed or
unpacked parts only under the intended ambient conditions!

In case of a longer interruption of operation or shutdown, clean the machine and then store it out
of the reach of children in a dry place protected from frost and other weather influences!

17.4 Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the
machine, machine components or equipment in residual waste. If necessary,
contact your local authorities for information on the disposal options

available.

If you buy a new machine or an equivalent device from your specialist
I retailer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine

properly.
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18 Troubleshooting

Handling the machine with the power supply up can lead to serious injuries or even
death. Always disconnect the machine from the power supply before servicing or
maintenance work and secure it against unintentional or unauthorised reconnection!

Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected
to the mains. If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the
required training, always consult a specialist to correct the problem!

\ Trouble \ Possible cause Solution
Machine does not start e switch or a phase is broken ¢ Repair the defective circuit or
e Fuse activate the faulty phase
e Open door for V-Belt access e Replace/check the fuse
¢ Close the door
No/too slow spindle rotation » V-Belt tension too low or e Tensioning / replace V-Belt
cracked V-Belt
Squeaking noise when ¢ V-Belt tension too low e Tensioning V-Belt
machine is switch on
Machine vibrates o Damages tools ¢ Replace tool
e Machine not levelled e Level machine
Workpiece shows burn traces | * Cutting depth too high e produce the desired depth in

several steps

e Feeding speed too high e reduce feeding speed
Bad cutting surface ° blunt tOOl ° replace t00|
e dirt or pitch on cutter e clean tool
e feeding work in the wrong o feed work against the cutter

direction rotation (right to left)
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19 PREDMLUVA (C2)

Vazeny zakazniku!

Tento navod na obsluhu obsahuje dlleZité informace a upozornéni k manipulaci a provozu frézky
FS 160Solid, dale pro ucel tohoto ndvodu oznacené jako "stroj".

Tento navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje a musi byt u néj uchovan pro pripadné
D:i:l pozdéjsi pouziti. Ukladejte jej pro budouci pouziti na vhodném misté, snadno dostupném

pro uzivatele (obsluhu), chranéné pred prachem a vlhkosti a prilozte jej ke stroji, pokud
je sdilen s tretimi stranami!

Zvlastni pozornost vénujte kapitole Bezpecnost!

Z dlvodu neustalého vyvoje nasich produktl se mohou vyobrazeni nebo obsah tohoto névodu
mirné liit od skuteénosti. V pripadé zjisténi nedostatkl této dokumentace nds o té&chto laskavé
informujte.

Technické zmény vyhrazeny!

Po dodani zkontrolujte bezodkladné stav zbozi a v pfipadé neshod a poskozeni
zaznamenejte tyto okamzité do prepravniho listu!

Skody zplsobené pFepravou musi byt nahlaseny pfimo u nas nejpozdéji do 24 hodin
od dodani.

Na pozdéjsi reklamace nebude brat spolecnost Holzmann zretel.

Autorské pravo

© 2018

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. Z toho vyplyvajici Gstavni prava z{stavaji
nedotlena! Pretisk dokumentace, preklad, pouziti fotografii a vyobrazeni budou trestné stihana.

Misto soudu je ve spravnim Uzemi Linz nebo pfislusny soud pro 4170 Haslach dle dohody.

Kontakt na sluzby zakaznikim

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
Fax +43 7289 71562 Dw 4

info@holzmann-maschinen.at
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20 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpe¢nému uvedeni stroje do provozu a
manipulaci s nim.

Pro Vasi bezpecnost si pred uvedenim do provozu pozorné prectéte tento navod k
obsluze. To vdm umozni bezpec¢né manipulovat se strojem, a tim zabranit
nedorozuménim a zranéni osob a Skodam na majetku. Dodrzujte také symboly a
piktogramy pouzité na stroji, jakoz i bezpecnostni a vystrazna upozornéni!

20.1 Uéel pouziti

Stroj je uréeny vyhradné pro nasledujici Ukony: Frézovani na pravitko (podélné a pricné)
drevénych obrobk nebo podobnych obrobitelnych materiald v rémci stanovenych limitd stroje.
Za skody a zranéni zplisobena jinym nez ke svému UGcelu urcenému pouziti stroje
nenese spole¢cnost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

20.1.1 Technicka omezeni

Stroj je uréen pro pouziti za nasledujicich podminek prostredi:

Rel. vlhkost: max. 65 %
Teplota (provoz) +5° C bis +40° C
Teplota (skladovani, transport) -25° C bis +55° C

20.1.2 Zakazané pouziti / Nebezpecné pouziti

- Obsluha stroje bez odpovidajici fyzické a dusevni zdatnosti
- Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze
- Zmény na konstrukci stroje
- Provoz stroje v prostredi s nebezpecdim vybuchu
- Provoz stroje v uzavienych mistnostech bez odsavani tfisek a prachu (bézny domaci
vysavac neni vhodny jako odsavaci zarizeni).
- Provozovani stroje mimo limity uvedené v tomto navodu k obsluze
- Odstrafiovani bezpeénostnich znaéek a symboll ze stroje
- Ménit, obchazet nebo uvadét z Cinnosti bezpecnostni prvky stroje
- Obrabé&ni materiald s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu k obsluze.
- Pouziti nastroju, které nesplfiuji bezpeénostni pozadavky normy pro dievoobrabé&ci stroje
(EN847-1).
- Podavéani malych obrobkd bez pracovniho vybaveni s ochrannou funkci
- Upinani pilovych listd na trn namisto frézovacich ndstrojd.
- Frézovani synchronné (posuv obrobku ve stejném smeéru jako béZici nastroj).
- Cepovani / fezani obloukem
Nespravné pouziti nebo nedodrzeni pokyn{ a instrukci uvedenych v tomto ndvodu ma za nasledek
zanik zaruky a veskerych narok( na nahradu $kody vi¢i spoleénosti Holzmann Maschinen.

20.2 Pozadavky na obsluhu

Pozadavky na obsluhu stroje jsou fyzicka a dudevni zpUsobilost, jakoZ i znalost a pochopeni
navodu k obsluze.

Méjte na paméti, Ze mistni zakony a pfedpisy mohou stanovit minimalni vék obsluhy a
omezit tak pouzivani tohoto stroje!

Pfed zahajenim praci na stroji si nasadte osobni ochranné pom{cky.

Prace na elektrickych soucastech nebo provoznich zafizenich smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikar nebo pod vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikaie a pod
jeho dohledem.
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Bezpecnostni vybava stroje

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpec¢nostnimi prvky:

Pritlacna patka/ odsavani/ochranny
kryt frézy

o 4;‘
1o s

# -y Odpojitelné ochranné prvky

Pristup k prestavbé otacek vietena

‘ E

Pohyblivé ochranné zafizeni monitorované
bezpecnostnim spinacem

20.4 Vseobecné bezpecnostni poky

Aby se predeslo poruchdm, podkozeni a zdravotnim problémUm, je tfeba pFi praci se strojem
kromé obecnych pravidel pro bezpecnou praci zvazit nasledujici body:

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte stroj na Uplnost a funkci. Stroj pouzivejte pouze
tehdy, pokud jsou odpojitelné ochranné prvky a dalsi fixni ochranna zafizeni potiebna pro
obrabéni na misté, jsou v dobrém stavu a fadné udrzovany.

Jako misto instalace vyberte rovny, neklouzavy podklad bez rizika vibraci.

Zajistéte dostatek prostoru kolem stroje!

Zajistéte dostatecné svételné podminky na pracovisti, abyste tim zabranili
stroboskopickym G¢&inkdm!

e Zajistéte Cisté pracovni prostredi!

e Pouzivejte pouze bezvadné nastroje bez trhlin a jinych vad (jako jsou napr. deformace).

e Pred zapnutim stroje z néj odstrante sefizovaci naradi.

e Prostor kolem stroje udrzujte volny a zbaveny prekazek (napf. prach, trisky, odrezky
apod.).

e Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spojd stroje.

¢ Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru. V pripadé potreby zastavte stroj pred
opusténim pracovisté.

e Stroj smi obsluhovat, udrzovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny
a jsou pouceny o nebezpecich vznikajicich pri této praci.

e Zajistéte, aby se neopravnéné osoby zdrZzovaly v bezpec¢né vzdalenosti od stroje, a
zejména aby déti byly mimo dosah stroje.

e PouZivejte vhodné ochranné pomucky (ochranu o&i, prachovou masku, ochrana sluchu,
rukavice pfi manipulaci s nastroji) a dobfe pfiléhajici pracovni odévy - nikdy ne volné oble-
¢eni, kravaty, Sperky atd. - nebezpedi zachyceni

e Dlouhé vlasy skryjte pod sitku na vlasy.

e Neodstranujte odiezky nebo jiné ¢asti obrobku z pracovniho prostoru, kdyz je stroj v
chodu!

e Pracujte vzdy s rozmyslem a potfebnou opatrnosti a nikdy nepouzivejte nadmérnou silu.

e Stroj nikdy nepretézujte!

e Vyhnéte se praci na stroji v pfipadé Unavy, nedostatku koncentrace nebo pod vlivem 1ékd,
alkoholu nebo drog!

e NepouZivejte stroj v mistech, kde vypary barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencidlni nebezpeci - pozar nebo explozi!).

e Nekufte v blizkosti stroje (nebezpeci pozaru)!

e Ujistéte se, Ze je zafizeni uzemnéno.

e Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | a3]

FS160SOLID



MANN

I VASCHINEN BEZPECNOST
/s
e Pred prfestavbami, sefizovanim, méfenim, CiSténim, Udrzbou nebo pravidelnym servisem stroj

vzdy zastavte a odpojte od zdroje napajeni. Pfed zahajenim praci na stroji pockejte na Uplné
zastaveni vSech nastrojd nebo &asti stroje a zajistéte stroj proti neimysinému spusténi.

20.5 Elektricka bezpecnost

e Ujistéte se, Ze je zafizeni uzemnéno.

e Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

e Poskozeny nebo zamotany kabel zvysuje riziko Grazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte kabel k pfenaseni, tahani nebo odpojovani
elektrického naradi. Kabel chrante pred teplem, olejem, ostrymi hranami nebo
pohyblivymi ¢astmi

e Pfedpisiim vyhovujici zastréky a odpovidajici elektrické zasuvky snizuji riziko Grazu
elektrickym proudem.

e Voda pronikajici do elektrického naradi, zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo vihkosti.

e Pouzivani elektrického naradi ve vihkém prostredi je pfipustné pouze tehdy, je-li zdroj
napajeni chranén proudovym chraniéem.

¢ Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej nelze zapnout a vypnout pomoci vypinace
ZAPNUTO-VYPNUTO.

20.6 Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

e Prace s rukavicemi na rotujicich ¢astech neni povolena!

e Drevény prach vznika béhem provozu stroje. BEéhem instalace proto pfipojte stroj k vhod-
nému odsavacimu systému pro prach a tfisky!

e Pred zahajenim obrabéni obrobku vzdy zapnéte zafizeni pro odsavani prachu!

e Nikdy neodstranujte odiezky nebo jiné ¢asti obrobku z oblasti fezani, kdyz je stroj v
chodu.

e PFi pouziti frézovacich nastroji o priméru > 16 mm a pilovych kotou¢d musi tyto splfiovat
normy EN 847-1: 2013 a EN 847-2: 2013 a byt oznaéeny MAN; Drzaky nastroji musi
odpovidat normé EN 847-3: 2013;

e Nadmérny hluk mdze zplsobit poskozeni sluchu a do¢asnou nebo trvalou ztratu sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpeénostnich predpist,
abyste omezili zatizeni hlukem.

e Pouzivejte pouze frézy schvalené pro tento stroj!

e Pfi ruénim podavani polozte ruce na obrobek se zatnutymi prsty a rovhomérné jej posunte
dopredu.

e U dlouhych obrobk{ pro sniZeni rizika prevraceni pouZivejte volitelné (op&ni) podpéry
obrobkd

20.7 Vystrahy
Navzdory spravnému pouziti pretrvavaji urcita zbytkova rizika.
20.7.1 Dalsi rizika:

- Nebezpe¢i poranéni nastroji, zejména pfi vyméné ndstroju.

- Nebezpedi poranéni obrobky / kusy obrobku, které mohou byt vymrstény.

- Nebezpedi zranéni pfi zpétném razu obrobku.
Navzdory spravnému pouziti zQstdvaji urcitd zbytkova rizika. Vzhledem k povaze a konstrukci
stroje mohou nastat nebezpecné situace, které jsou v této pfiru¢ce uvedeny::
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situaci, ktera, pokud se ji nevyvarujete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné

fj Takto oznacené bezpecnostm upozornéni signalizuje bezprostfedné nebezpecnou
zranéni.

Takto oznacené bezpecnostni upozornem signalizuje potencialné nebezpecnou situaci,
kterd, pokud se ji nevyhnete, mize zplsobit smrt nebo vazné zranéni.

POZOR

ij Takto oznacené bezpecnostm upozornem signalizuje potenC|aIne nebezpecnou situaci,

kterd, pokud se ji nevyhnete, mize mit za nasledek mensi zranéni.

UPOZORNENI
0 Bezpecnostni upozornéni oznacene timto zplsobem signalizuje potencialné

nebezpeénou situaci, kterd mize vést k poskozeni majetku, pokud se takové situaci
nevyvarujete.

Bez ohledu na vSechny bezpecnostm predpisy zGstava Vas zdravy rozum a Vase odpovidajici
technicka zdatnost / vzdélani neJduIe2|teJS|m bezpecnostnim faktorem pfi bezchybném provozu
stroje. Bezpecna prace zavisi predevsim na Vas!

21 TRANSPORT

Poskozené zvedaky nebo zvedaci zarizeni a vazaci prostfedky o nedostatecné
nosnosti mohou zplsobit védZnd zranéni nebo dokonce smrt. Vzdy kontrolujte zvedaci
zarizeni a vazaci prostiredky na dostatecnou nosnost a bezvadny stav. Bfemeno
peclivé upevnéte. Nikdy nezlstavejte pod zavéenym bifemenem.

Pro spravnou pFepravu dodriujte rovnéi pokyny a informace na pFepravm’m baleni tykajl’ci se

vV V.v

prostredku a predepsané prepravni polohy.

H Ke zvednuti stroje potfebujete vysokozdvizny vozik (D), paletovy vozik
(F) s odpovidajici nosnosti a vidlici o délce nejméné 1200 mm, nebo jerab.
Vidlice (G) vysokozdvizného voziku by mély byt umistény pod stroj, jak je znazor-
néno na obrazku vlevo.
Pokud pouzivate jefab (E), postupujte nasledovné:
Pripravte dva kusy lan nebo popruh( (H) s odpovidajici nosnosti a délkou;
Zavéste lana na hak jerabu;
Lana pripevnéte ke stroji podle vyobrazeni.

. Jerab umistéte tak, aby bylo zajisténo stabilni zvedani stroje bez naklapéni.
e Stroj mirné& nadzvednéte, aby se zabranilo ndrazim a vykyvim nakladu, a opatrné jej

dopravte na misto instalace

E F

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

FS160SOLID



MANN

N MASCHINEN
3 ///
xrss

22 MONTAZ

22.1 Kontrola obsahu dodavky

MONTAZ

Stroj ihned po dodani zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni béhem prepravy a zda-li nechybi

né&jaké dily..
22.2 Pracovisté

Vyberte pro stroj vhodné misto.

Vé&nujte pozornost bezpe&nostnim pozadavkim a rozmé&rlim stroje. Vybrané misto musi
disponovat vhodnym pfipojenim k elektrické siti a také moznosti pripojeni

k odsavacimu zafizeni. Ujistéte se, Ze podlaha unese zatizeni stroje.

Stroj musi byt vyrovnan ve vSech opérnych bodech soucasné.

Je také nutné zajistit kolem stroje prostror v okruhu nejméné 0,8 m. Pred a za strojem musi byt

zajidt&n prostor pro pfisun dlouhych obrobkd.

Pfed strojem vzdy pracujte zprava doleva..

22.3 Sestaveni stroje

Stroj je dodan v predmontovaném stavu, pouze pfidavné dily vyjmuté pro prepravu musi byt

smontovany podle nize uvedenych pokynt a musi byt vytvofeno elektrické ptipojeni.
' 1.

Montdz krytu ochranného krytu

Na horni strané ochranného krytu (2)
jsou CtyfFi Srouby (3).

Vysroubujte Srouby (3) a pripojte
sklopny horni kryt (1) podle vyobrazeni
vlevo.

Montaz ochranného krytu

Pripevnéte ochranny kryt (2) ke stolu
stroje pomoci dvou &roubl (1).
Ochranny kryt (2) mdze byt pfipevnén v
riznych polohach k obrobku, ktery ma
byt obroben..

. Zamek krytu

Chcete-li kryt uzamknout, uvolnéte
pojistné tlacitko (1), posurite svorku
smérem od stiedu krytu tak, aby jazyk
sedél pod krytem, a poté znovu
dotahnéte pojistné tlacitko (1). Opakujte
stejny postup na druhé strané.

Pokud je stroj v provozu, MUSI byt tento
kryt uzavren a zajistén (uzamcen).
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4. Montdz frézovaciho pravitka
Povolte upevnovaci Sroub nastaveni
hloubky pravitka a upeviovaci Sroub
nastaveni Sirky pravitka. Nasunte
pravitko pfes montazni desku tak, aby
bylo na zkoseném okraji pravitka
uprostied krytu.
Pomoci stavéciho Sroubu nasroubujte
pravitko pevné ke krytu. Po dokonceni
sefizovani zajistéte oba upeviovaci
Srouby, abyste tak zajistili pravitko v
ustavené poloze..

Fizierschraube Anschlagtisfenverste
Eirztellzchraube Anschlag

Befestizunzzplatte Anschlaz

| Ficierschraube Anzchlagweitenverst

5. Montaz ptitlaéné patky (stdl):
Vlozte ¢tyrhrannou ty¢ (1) do krytu
ochranného krytu a zajistéte ji
ryhovanym Sroubem. VlozZte pfitlacnou
desku (3) mezi ryhovany Sroub a
¢tyrhrannou ty¢ (1) a nasunte pfitlacnou
patku stolu (2) na ¢tyfhrannou tyc (1) a
zajistéte ji ryhovanym Sroubem.

6. Montaz pfitlacné patky (frézovaci
pravitko)
Namontujte pritlacnou patku frézovaciho
pravitka (5) na ¢tyrhrannou ty¢ pomoci
dvou &roubl (6) podle vyobrazeni vlevo.
Vysroubujte Sroub (7), vlozte pfitlacnou
desku (3) mezi ryhovany Sroub a Ctyf-
hrannou ty¢ (4) a zatlacte pfitlacnou
patku frézovaciho pravitka (4) na Ctyf-
hrannou ty¢ (1) a zajistéte ji ryhovanym
Sroubem Znovu namontujte Sroub (7).
Pfi spravném nastaveni je obrobek
pevné ustaven na stole i na pravitku.

7. Montaz pryzové patky
PryZzové patky (1) se priSroubuji na kaz-
dém rohu stroje (2).
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1 8. Montaz spinaci jednotky

Spinaci jednotka (1) je k stroji
pfipevnéna pomoci &tyf Sroubl (2) a
matice.

(Chcete-li matici pfiSroubovat, musi byt
oteviena pfistupova dvirka k pakam
femene).

9. Montdz pocitadla a ru¢niho kola
nastaveni vysky vietene
Uvolnénim zavrtného Sroubu (2) Ize
upevnovaci Sroub (3) vytahnout z
pocitadla a upevnit na stroj pomoci
zavrtného Sroubu (4). Nakonec
pripevnéte rucni kolo (5) k
upevnovacimu sroubu (3) pomoci Sroubu
s valcovou hlavou (6).
Pocitadlo Ize jesté nastavit do spravné
vysky otacenim krouzku (8). Poté
utahnéte zavrtny Sroub (2), aby
pocitadlo mohlo vysku pocitat.

10. Montaz frézovaciho vietena
Nasadte frézovaci vieteno (2) na kuzel
(1) a upevnéte jej pomoci imbusového
Sroubu a imbusového klice (3)..

11.Vlozeni vlozky stolu
Vlozte vlozku stolu (4) do otvoru v
zavislosti na rozméru frézy (k dispozici
jsou 2 vlozky stolu).

22.4 Elektrické pripojeni

Nebezpecné elektrické napéti! Pripojeni stroje k siti a souvisejici kontroly smi
provadét pouze kvalifikovany elektrikar nebo ho Ize provést pod vedenim a do-
hledem kvalifikovaného elektrikare!
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POKYN

Zkontrolujte smér otaceni ihned po provedeni elektrického pripojeni. Dbejte pfitom
smeérové Sipky na stroji. Smér otaceni je spravny, pokud smér otaceni nastroje
odpovida sméru otaceni ve sméru Sipky. Pokud tomu tak neni, zménte pripojovaci
body fazovych vodi¢l L1 a L2 na zastréce. .

Elektrické pfipojeni je provedeno kombinaci spinac-zastrcka. Toto zafizeni musi byt ovladano pres
jisti¢ zbytkového proudu.

22.4.1 Pripojeni 400 V

Chcete-li pripojit zarizeni k elektrické siti, postupujte nasledovné:

e Pro kontrolu funkcénosti nulového pripojeni a uzemnéni pouzijte vhodné zafrizeni.

e Zkontrolujte, Ze ptivodni napéti a frekvence odpovidaji Gdajim na $titku stroje. Dovolend
odchylka napéti je £5%. Napriklad stroj o napéti 380V Ize provozovat pfi napéti od 370 do
400V. V napajeni stroje musi byt k dispozici ochrana proti zkratu.

e Pro zajisténi potfebného prifezu pfivodniho kabelu pouzijte Gidaje ze &titku stroje.

e Doporucuje se pouziti kabelu typu HOZRN (WDEO0282), pricemz musi byt splnény
predpoklady pro ochranu pfed mechanickym poskozenim.

e Pripojte napajeci kabel k odpovidajicim svorkam ve vstupni krabici (L1, L2, L3, N, PE) -
viz. obrazek nize. Pokud je k dispozice CEE zasuvka, slouzi k pfripojeni stroje do elektrické
sité pomoci uzemnéné spojky CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Napéti
Pripojka 400V: 5-Zilova: 4- Zilova:
s
N bez
N-vodicem N-vodice

22.5 Pripojeni k odsavacimu zarizeni pro prach a trisky

UPOZORNENI
0 Stroj musi byt pFipojen k odsévacimu zafizeni pro prach a t¥isky. Saci zafizeni se

musi nastartovat soucasné s motorem stroje. Rychlost vzduchu u odsavaciho
konektoru a ve vedenich odpadniho vzduchu musi byt nejméné 20 m/s pro materialy
s vlhkosti <12% (u vlhkych tfisek o vlhkosti > 12% nejméné 28 m/s). Pouzité hadice
odsavani musi byt nehorlavé (DIN4102 B1) a trvale antistatické (nebo uzemnéné na
obou stranach) a musi splniovat prislusné bezpecnostni predpisy. Informace tykajici
se pratoku vzduchu, podtlaku a saci trysky naleznete v technic-kych informacich.

23 PROVOZ

23.1 Kontrola pred uvedenim do provozu

e e Zkontrolujte, zda-li je zvolena rychlost (otacky) vhodna pro pouzity nastroj.
e Zkontrolujte, zda jsou ochranné kryty na svém misté a zda jsou spravné nastaveny pro

prislusné operace obrabéni.
. HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at FS160SOLID
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e e« Zkontrolujte, zda je k dispozici ptisludentvi pro obrabé&ni (posunovaée obrobk{ apod.).
e Zkontrolujte vysku frézovaciho vietene.
e Zkontrolujte, zda je realizovano pfipojeni k systému odsavani

23.2 Obsluha

23.2.1 Spusténi stroje

HOL

1. Frézovaci vieteno spustte pomoci tlacitka ZAPNUTO I (1).
23.2.2 Zastaveni stroje

Normalni zastaveni:
Stisknéte tlacitko VYPNUTO 0 (2). Pohon se zastavi.

23.2.3 Vyskové nastaveni frézovaciho vietena

Povolte aretac¢ni paku pro nastaveni vysky (1) otocenim proti sméru hodinovych rucicek.

Otacejte ruénim kolem (2) ve sméru hodinovych ruci¢ek, aby se frézovaci vieteno spoustélo dold.
Otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek frézovaci vieteno posunujete nahoru.

1

UPOZORNENI

S upnutym frézovacim nastrojem a od-
stranénim maximalniho poctu vloZzenych
krouzk( Ize frézy aZ do max. @ (viz.
technické Gdaje) spustit pod stdl.

23.2.4 Nastaveni otacek frézovaciho vietene

UPOZORNENT |

Reznd rychlost musi byt zvolena mezi 40 m/s a 70 m/s, aby se sniZilo riziko zp&tného
razu. K tomu pouzijte na stroji umistény diagram otacek (rychlost v zavislosti na po-

My s o v a
uzitém prumeru frézy).
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1. Stroj zastavte.

2. Otevrite dvirka (1).

3. Chcete-li zménit otacky vietene, uvolnéte areaténi paku (B) a uvolnéte napnuti femene
posunutim paky (A).

4. Remen prestavte na pozadovanou rychlost - zohlednéte moznosti vybéru podle nélepky (C)
a technickych informaci, rovnéz zohlednéte i platny rozsah otacek pro zvolenou frézu - viz
tabulka (D).

5. Nasledné realizujte napnuti femene a polohu znovu zafixujte pomoci areta¢ni paky (B).

23.2.5 Nastaveni pritlacné patky

Pritlacné patky lze pfesouvat ve svislé (2) a
horizontalni (1) poloze po tycich, coz
umoziuje pFizplsobeni obrobku, ktery ma byt
obroben.

Poloha vstupniho frézovaciho pravitka (E) a vystupniho frézovaciho pravitka (A) mize byt
nastavena v{¢i sob& nasledovné:

1. Pomoci $roubl (1) vyberte vhodnou pracovni polohu pro zvolenou frézu. Na pracovnim stole
je k dispozici nékolik pozic.

2. Uvolnéte upinaci Sroub (2) a pomoci oto¢ného knofliku (3) nastavte pozadovanou polohu
frézovaciho pravitka a poté upinaci Sroub (2) znovu utdhnéte.

23.3 Pokyny k pouziti
23.3.1 8.3.1 Frézovani na pravitku (frézovani dlouhych stran a profilt)

PFi provadéni této operace musi byt pro bezpecnou praci pouzita nasledujici zafizeni:
o frézovaci pravitko
e popr. pricné pravitko
e ochranny kryt
e pritlacné patky stolu a pravitka
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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e vlozky stolu
e posunovac obrobku, posunovac pro vedeni obrobku
Dlouhé strany:
Dalsi nezbytna nastaveni pred uvedenim do provozu:
- Vystupni frézovaci pravitko (2) nastavte presné na rfezaci kruznici frézy
- Nastavte pozadovany Ubér tfisky pomoci frézovaciho pravitka.
- Zatlacte obrobek proti pravitku a frézovacimu stolu a posurite jej na frézovaci nastroj, pritom
se ujistéte, ze vSechny casti téla, zejména prsty, jsou v dostatecné vzdalenosti od frézovaciho
nastroje. V opacném pripadé pouzijte pripravky jako posunovace obrobku.

HOLZ

Cutter Cutting Circle

—
Rear Fence N
———

Feed

Profily:

- Nastavte pozadovany ubér tfisky pomoci vstupniho frézovaciho pravitka a zarovnejte vystupni
frézovaci pravitko (2) presné se vstupnim pravitkem.

- Zatlacte obrobek proti pravitko a frézovacimu stolu a posurite jej na frézovaci nastroj, pfitom
se ujistéte, ze vSechny casti téla, zejména prsty, jsou v dostatecné vzdalenosti od frézovaciho
nastroje. V opacném pripadé pouzijte pfipravky jako posunovace obrobku.

Po dokonceni prace stroj vypnéte.

24 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

24.1 Cisténi

UPOZORNENI

Nespravné Cistici prostfredky mohou napadnout lak stroje. NepouzZivejte rozpoustédla,
nitroredidla ani jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit lak stroje. Dodrzujte
pokyny vyrobce Cisticiho prostredku!

|
N

Pripravte povrchy stroje a namazte jeho neosetfené Casti mazacim olejem bez kyselin
a rozpoustédel.
Pravidelné Cisténi je predpokladem pro bezpecny provoz stroje a jeho dlouhou Zivotnost.

Proto zafizeni po kazdém pouziti vyCistéte, minimalné jedenkrat tydné.

24.2 Udrzba

napajeni mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli
udrzbarskych a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti
nedmysinému spusténi !
Stroj je v zdsadé bezudrzbovy a pouze nékolik dild vyZaduje Gdrzbu. Bez ohledu na to musi byt
okamzité odstranény veskeré poruchy nebo zavady, které mohou ovlivnit bezpecnost uzivatele!
e Pred kaidym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav a spravnou funkci bezpecnostnich

zafizeni.

e Zkontrolujte pevnost spojl alespon jednou tydné.

e Pravidelné kontrolujte, zda jsou vystrazné a bezpecnostni Stitky stroje v perfektnim
a Citelném stavu.

f Nebezpecdi Urazu elektrickym napétim! Manipulace se strojem pfi pfimém

24.2.1 Plan Gadrzby

Druh a stupen opotrebeni stroje do znacné miry zavisi na provoznich podminkach. Nasledujici
. Ve Ve V7 7 Ve o 7 . 7 . ., O

intervaly plati pfi pouzivani stroje v ramci stanovenych limitu:
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Intervall
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CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Pred zapocetim
prace

Komponenta Cinnost

Stroj

Vydistéte stroj od prachu

Pfed zapocetim
prace

Stroj

Odstrante vSechny volné predméty / nastroje

1x tydné

Napnuti femene

Zkontrolujte a pfipadné upravte napnuti femene

1x mésic¢né

Pohyblivé Casti

Aplikujte tuk / mazivo na vedeni / ozubené tyce /
kola

1x mési¢né

Blokované pohyblivé
odpojitelné ochranné
prvky

Blokované pohyblivé kryty - postupnym
oteviranim kazdého odpojitelného ochranného
prvku pro zastaveni stroje — a kontrolou, Ze neni
mozné nastartovat stroj pfi kazdém otevieném
ochranném prvku

1x mésic¢né

Brzda

Provedte funkéni test k uréeni, zda se vietena
zastavi ve stanoveném case.

24.2.2 Napnuti Femene

=

=

. Sejméte bocni ochranna dvirka (1), abyste ziskali pfistup k pohonu femene.

2. Povolte aretacCni paku B a pomoci paky (A) provedte spravné napnuti femene (2).
Dostate¢ného napnuti femene je dosazeno, kdyz se pas pfi zatizeni pasu pfiblizné 20 N
(2 kg) prohne cca 10 mm. Ujistéte se, ze pas neni pfiliS napnuty.

3. Potom opét zajistéte aretacni paku B a znovu zaviete bocni ochranna dvirka (1).

24.2.3 Vyména iFemene

1. Otevite ochranna dvirka (1), abyste ziskali pfistup k pohonu Femene.
2. Napnuti femene Uplné povolte.
3. Remen (2) sundejte z Femenice (3) a vymérite jej za novy.

4. Zajistéte spravné napnuti Ffemene a instalujte zpét ochranny kryt (1).

24.2.4 Vyména nastroje

POZOR

Pred kazdou ruc¢ni vymeénou nastroje zastavte vietena, pockejte, az se vSechny
nastroje zastavi a zabrarnte neimysinému spusténi.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

POZOR

FS160SOLID



MANN

N MASCHINEN
3 ///
xrss

v

CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Frézovaci nastroje jsou ostré jako britva. Pouzivejte rukavice, které Vas pri vyméné
7 .0 7 ’ . v v s . . 4 2 - Ve oo v
nastroju chrani, a zajistéte radnou manipulaci s frézovacimi nastroji, aby nedoslo

k poskozeni feznych ploch (zadné odkladani na kovové povrchy, ale manipulace
pouze ve specialnich kontejnerech nebo na zavésovacim zarizeni).

1. Vieteno do jeho max. horni polohy.

2. Zamek krytu (A) povolte a kryt (B) vyklopte.
3. Aktivujte aretaci vietene.

4. Uvolnéte fixaci a odsunte frézovaci pravitka od
sebe, abyste ziskali pristup k frézovacimu
nastroji/vietenu.

Standard-Spindel Wechselspindel

(Spannzangeneinsatz)

..Sechskantschraube
..Scheibe

..Spindelring mit Spannstift
..Spindelringe

..Schraube
...Spindel-Oberteil-Standard
..Spaneschutz

..Fraser
..Spannzangenmutter
10..Spannzangeneinsatz
11..Schraube
12..Spindel-Oberteil-Wechsel-Spindel
13..Fraserbit

VCoONOTUDWNF

5. Demontaz / montaz standardniho vietena
Povolte Sroub (1) na vietenu pomoci plochého klice.
Vyjméte podlozku (2) a vietenové krouzky (3,4),
vireteno ocistéte a zbavte ho od prachu a nastroj
demontujte/namontujte. Dodrzujte také nasledujici
pokyny.

POKYN

Dbejte na spravny smér otaceni.
Namontujte frézovaci nastroj co
nejhloubé&ji na frézovaci vieteno, aby se
zabranilo vibracim.

Nasadte prislusny pocet vietenovych
krouzkd tak, aby byla zachovéna
minimalni upinaci délka 8 mm.

PFi montazi frézy vSechny vietenové
krouzky znovu nasadte, znovu dodrzte
minimalni upinaci délku a zajistéte, aby
se krouzek (3) s upinacim kolikem
nachazelv nejvyssi poloze pod podlozkou
(2).

Uzavrete otvor stolu co nejvice vlozenymi
krouzky (4).

Potom utahnéte Sroub (2). (Dodrzte utahovaci moment
32Nm). Opét zaviete kryt frézovaciho pravitka a
nastavte frézovaci pravitko, pfitlacnou patku jakoz i
odpovidajici rychlost (otacky).

6. Demontaz/montaz frézy - Vyménné vieteno (s
vlozkami klestiny)

Povolte kleStinovou matici (9) a vyjméte nastroj.
Vlozte novy nastroj a zajistéte klestinovou matici (9).

POZOR: Pred zapnutim uvolnéte aretaci vretena.

24.2.5 Prestavba mezi obéma vieteny

Frézovaci vieteno je vyrobeno ze dvou se

gmentd. Horni upinaci oblast nastroje je oddélena a

spojena s hlavnim frézovacim viretenem pomoci Sroubu. Tato dvoudilna konstrukce umoznuje
jednoduchou prestavbu / vyménu mezi obéma variantami vietena..

1. Vieteno do jeho max. horni polohy.

2. Zamek krytu (A) povolte a kryt (B) vyklopte.
3. Aktivujte aretaci vietene.

4. Uvolnéte fixaci a odsunte frézovaci pravitka od
sebe, abyste ziskali pristup k frézovacimu
nastroji/vietenu.
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5. Demontaz/Montaz horniho dilu vietena:

Standard-Spindel Wechselspindel v , ;v ;v
(Spannzangeneinsatz) Zmena ze standardniho (6) na vymenne vreteno

(12):

Povolte Sestihranny Sroub (1), podlozku (2) a
krouzky vietene (3,4) jakoz i frézu (8) demontujte.
Pomoci Sroubovaku odstrante pojistnou matici S a
povolte Sroub (5) a horni dil standardniho vietena
(6) a vyménte jej za vyménné vieteno (12).
Potom utahnéte Sroub (11) a zajistéte pojistnou
matici (S). Vlozte a utdhnéte vliozku klestiny (10),
klestinovou matici (9) a frézovaci bit (13). Pro
prestavbu vyménného vretena na standardni
postupujte v opacném poradi.

..Sestihranny $roub

..Podlozka

..Krouzek vretena s upinacim kolikem
.Krouzky vietene

.Sroub

...Vfreteno-Horni dil-Standard
..Ochrana proti tfiskam

..Fréza

..Klestinova matice

10..VloZka klestiny

11.. Sroub

12.. Vfeteno-Horni dil-Vyménné-Vieteno

13.. Frézovaci bit

CONOURWN

24.3 Skladovani

UPOZORNENI

Nespravné skladovani mdze poskodit a znehodnotit dilezité soudasti stroje.
Skladujte zabalené nebo jiz rozbalené dily pouze za vhodnych podminek prostredi!

24.4 Likvidace

Dodrzujte narodni predpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj,
jeho soucasti ani provozni prostifedky do bézného komunalniho odpadu.

V pfipadé potfeby se obratte na mistni Gfady a informujte se o dostupnych
moznostech likvidace. Kdyz si od svého prodejce zakoupite novy nebo
podobny stroj, je tento v nékterych zemich povinen Vas stary stroj radné

| zlikvidovat. .
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Nebezpecdi Urazu elektrickym napétim! Manipulace se strojem pfi pfimém
napajeni (instalované baterii) mtze mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pred
provadénim jakychkoli udrzbarskych a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od
sité a zajistéte jej proti neUmysinému spusténi!
Pokud je stroj spravné ptFipojen k siti, mize byt predem vylouéeno mnoho moznych zdrojl zévad.
Pokud nejste schopni fadné provést pozadované opravy a / nebo nedisponujete potfebnym
vyskolenim, vzdy se obratte pro odstranéni problému na odbornika.

MoZna pFicina lOdstranéni

Stroj se netoci e Preruseny spinac nebo faze e Opravte vadné zapojeni
e Uvolnéna pojistka nebo fazi
e Otevreny ochranny kryt e  Pojistku vyménite
Zadna nebo p¥rilis pomala e Hnaci femen je pfilis volny e Sefidte napnuti femene /
rotace frézovaciho vietena nebo pretrzeny femen vyménte
Piskot pfFi spusténi stroje e Hnaci femen je pfilisS volny e Sefidte napnuti remene
Stroj vibruje e Poskozena fréza e  Frézu vyménte
e  Stroj neni vyrovnan e  Stroj vyrovnejte
Obrobek vykazuje znamky e PFiliS velky Ubér trisky e Pozadovany Ubér provedte
popaleni e  PFilis velky posuv ve vice krocich
e Snizte posuv
Spatna kvalita povrchu e  Tupy nastroj e Nastroj vyménte
e ZaSpinény/zasmoleny o Nastroj vycistéte
nastroj e Posuv proti sméru otaceni
e Posuv / Rotace frézy frézy
neodpovidaji
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Cher client, chére cliente !

Le présent manuel d'exploitation contient des informations et des remarques importantes
relatives a la mise en service et a la manipulation sécurisée de la fraiseuse FS160Solid, ci-aprés
désignée par « machine ».

Le manuel fait partie intégrante de la machine et ne doit pas étre retiré. Le conserver
D:i:l pour une utilisation ultérieure dans un endroit approprié, facilement accessible aux

utilisateurs (opérateurs), a I'abri de la poussiére et de I'numidité, et le joindre a la machine
en cas de transmission a des tiers !

Porter une attention particuliére au chapitre Sécurité !

Nos produits peuvent légerement diverger des illustrations et des contenus en raison du
développement constant. Si vous décelez des erreurs, veuillez nous en informer.

Sous réserve de modifications techniques !

Controler la marchandise immédiatement aprés réception et noter toute réclamation lors
de la prise en charge de la marchandise par le livreur !

Les dommages de transport doivent nous étre signalés séparément dans les 24 heures.

Holzmann décline toute garantie pour les dommages liés au transport non-signalés.

Droits d’auteur

© 2018

Cette documentation est protégée par droit d’auteur. Les droits constitutionnels ainsi réservés ! En
particulier, la réimpression, la traduction et I’extrait de photographies et d'illustrations feront I'objet
de poursuites judiciaires.

Le tribunal compétent est le tribunal régional de Linz ou le tribunal compétent pour 4170 Haslach.

Adresse du service client

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tél. +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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Cette section contient des informations et des remarques importantes sur la mise en service et
I'utilisation de la machine en toute sécurité.

Pour votre sécurité, veuillez lire le présent mode d'emploi avec assiduité avant la
mise en service. Cela vous permet d'utiliser la machine en toute sécurité et d'éviter
les malentendus ainsi que les dommages corporels et matériels. Respecter
également les symboles et pictogrammes utilisés sur la machine ainsi que les
consignes de sécurité et de danger !

27.1 Utilisation conforme

La machine est exclusivement destinée aux taches suivantes : Le fraisage en butée (longitudinale
et transversale) de piéces en bois ou de matériaux a usinabilité similaire dans les limites
prescrites de la machine.

La société HOLZMANN-MASCHINEN décline toute responsabilité ou garantie pour toute
utilisation divergente ou sortant de son contexte et pour les dommages matériels ou
corporels qui en résultent.

27.1.1 Restrictions techniques

La machine est congue pour étre utilisée dans les conditions ambiantes suivantes :

Humidité relative : max. 65 %
Température (exploitation) +5 °C a +40 °C
Température (stockage, transport) -25°C a +55 °C
27.1.2 Applications interdites / Mauvaises applications dangereuses
- Exploitation de la machine sans aptitude physique et mentale adéquate
- Utilisation de la machine en I'absence de connaissance du mode d'emploi
- Changements dans la conception de la machine
- Exploitation de la machine dans un environnement explosif
- Fonctionnement de I'appareil dans des piéces fermées sans extraction des copeaux et de
la poussiére (un aspirateur ménager normal ne convient pas comme dispositif
d'extraction).
- Exploitation de la machine en dehors des limites spécifiées dans ce manuel
- Retrait des marquages de sécurité apposés sur la machine
- Maodification, contournement ou désactivation des dispositifs de sécurité de la machine
- L'usinage de matériaux possédant des dimensions en dehors des limites spécifiées dans ce
manuel.
- L'utilisation d'outils qui ne correspondent pas aux exigences de sécurité de la norme des
machine-outil pour l'usinage du bois (EN847-1).
- L'avance de petits outils sans dispositif de travail avec fonction de protection
- Le serrage de lames de scie sur le mandrin a la place d'outils de fraisage.
- Le fraisage en synchronisation (avance de la piece dans le méme sens que I'outil en
mouvement).
- Découpe de tenons / le rognage
L'utilisation non-conforme ou le non-respect des explications et instructions données dans ce
manuel entraine I'expiration de toutes les demandes de garantie et d'indemnisation a |I'encontre
de Holzmann Maschinen GmbH.

27.2 Exigences des utilisateurs

Les conditions préalables a I'utilisation de la machine sont I'aptitude physique et mentale ainsi

gue la connaissance et la compréhension du mode d'emploi.

Veuillez noter que les lois et réglementations locales en vigueur peuvent déterminer

I'age minimum de l'opérateur et restreindre I'utilisation de cette machine!

Mettre votre équipement de protection individuelle avant de travailler sur la machine.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | s8]
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Les travaux sur les composants ou équipements électriques ne doivent étre effectués
que par un électricien qualifié ou sous la supervision et la surveillance d'un électricien
qualifié.

27.3 Dispositifs de sécurité

La machine est équipée avec les suivant dispositifs de sécurité :

Patin de pression / capot
d'aspiration/de protection

Fraises

e

T =%
#// ¢ Dispositif de protection séparant
Acces au réglage de la vitesse de
rotation de la broche

w e Dispositif de protection séparant mobile surveillé
par commutateur de sécurité

27.4 Consignes générales de sécurité

Afin d'éviter les dysfonctionnements, les dommages et les risques pour la santé lors du travail
avec la machine, les points suivants doivent en particulier étre respectés, en plus des régles
générales pour un travail en toute sécurité :

o Vérifier l'intégralité et le fonctionnement de la machine avant de la mettre en service.
N'utilisez la machine que si les protections séparantes et autres dispositifs de protection
nécessaires au processus d'usinage sont en place, en bon état de fonctionnement et
correctement entretenus.

Choisir une surface plane, antidérapante et exempte de vibrations pour le lieu de montage.
Assurer qu'il y a suffisamment d'espace autour de la machine !

Assurer des conditions d'éclairage adéquates sur le lieu de travail pour éviter les effets
stroboscopiques !

Assurer un environnement de travail propre !

Utiliser exclusivement des outils en parfait état, qui ne comportent pas de fissures ou
d'autres défauts (par exemple des déformations).

Retirer les outils de réglage de la machine avant de I'allumer.

Veiller a ce que la zone autour de la machine soit libre d'obstacles (par exemple, de
poussiére, de copeaux, piéces coupées, etc.).

Avant chaque utilisation, contréler la stabilité des raccords de la machine.

Ne jamais laisser la machine en marche sans surveillance. La machine doit étre mise a |'arrét
lorsqu'elle est laissée sans surveillance.

e La machine ne doit étre utilisée, entretenue ou réparée que par des personnes qui la
connaissent et qui ont été informées des risques inhérents au cours des travaux.

e Veiller a ce que des personnes non autorisées se tiennent a une distance de sécurité de la
machine et éloigner les enfants de celle-ci.

e Porter un équipement de protection appropriée (protection oculaire, masque antipoussiere,
protection respiratoire, protection auditive, gants lors de la manipulation des outils), ainsi
gue des vétements de protection serrés - ne jamais porter de vétements laches, de cravates,
de bijoux etc. - risque de happement !

Cacher les cheveux longs sous une protection.
N'enlevez pas de rebuts ou d'autres parties de la piéce dans la zone de coupe lorsque la
machine est en marche !

e Travailler toujours avec soin et prudence et ne jamais utiliser de force excessive.
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Ne pas surcharger la machine !

Ne pas travailler sur la machine si vous étes fatigué, déconcentré ou sous l'influence de
médicaments, d'alcool ou de drogues !

Ne pas utiliser I'appareil dans des zones ou les vapeurs de peinture, de solvants ou de
liquides inflammables présentent un danger potentiel (risque d'incendie ou d'explosion !).
Ne pas fumer a proximité immédiate de la machine. (risque d'incendie) !

Veiller a ce que I'appareil soit mis a la terre.

Utiliser uniquement des rallonges appropriées.

Toujours arréter la machine avant les travaux de rééquipement, de réglage, de mesure, de
nettoyage, de maintenance ou d'entretien et la débrancher de I'alimentation électrique pour
tous travaux de maintenance ou d'entretien. Avant de commencer a travailler sur la machine,
attendre que tous les outils ou pieces de la machine soient complétement immobilisés et
protéger la machine contre tout redémarrage involontaire.

27.5 Sécurité électrique

Veiller a ce que la machine soit mis a la terre.

Utiliser uniquement des rallonges appropriées.

Un cable endommagé ou vrillé augmente le danger de choc électrique. Manipuler le cable
avec précaution. Ne jamais utiliser le cable pour porter, tirer, ou débrancher I'outil électrique.
Maintenir le cable éloigné de source de chaleur, d'huile, d'arréte coupante ou de parties
mobiles.

Des fiches réglementaires et des prises adaptées réduisent le risque de choc électrique.

La pénétration d'eau dans I'outil électrique augmente le danger de choc électrique. Ne pas
exposer les outils électriques a la pluie ou a I'humidité.

La machine ne peut étre utilisée dans un environnement humide que si la source d'énergie
est protégée par un disjoncteur de courant résiduel.

e Ne pas utiliser I'outil électrique s'il ne peut pas étre éteint avec un interrupteur MARCHE-ARRET.

27.6 Instructions spéciales de sécurité pour cette machine

Il est défendu de travailler avec des gants de protection sur les piéces rotatives !

e De la poussiére de bois est générée lors de I'exploitation de la machine. Pour cette raison,
brancher une installation d'aspiration appropriée pour la poussiére et les copeaux sur la
machine !

e Toujours mettre en marche le dispositif d'aspiration de la poussiére avant de commencer
['usinage des piéces !

e Ne jamais enlever les rebuts ou les autres parties de la piéce a usiner de la zone de coupe
lorsque la machine tourne.

e En cas d'utilisation de fraises d'un diameétre = 16 mm et de scies circulaires, celles-ci doivent
répondre aux normes EN 847-1:2013 est EN 847-2:2013 et étre caractérisées MAN ; les
porte-outils doivent correspondre a la norme EN 847-3:2013 ;

e Un bruit excessif peut entrainer des dommages auditifs et une perte auditive temporaire ou
permanente. Porter des protections auditives certifiées conformes aux normes de santé et de
sécurité afin de limiter I'exposition au bruit.

Utiliser exclusivement des fraises homologuées pour la machine !
En cas d'avance manuelle, poser les mains a plat sur la piéce avec les doigts fermés et
pousser de manieére homogeéne.

e Pour les pieces longues, utiliser des supports de piéces en option pour réduire les risques de
basculement.

27.7 Mise en garde contre les dangers
Malgré leur utilisation prévue, certains risques résiduels subsistent.

27.7.1 Risques résiduels :

- Risque de blessures dues aux outils, notamment lors du changement d'outils
- Risque de blessure par des piéces ou des parties de piéces qui peuvent étre projetées
- Risque de blessure en cas de contrecoup de la piéce a usiner.

En raison de la conception et de la construction de la machine, des situations dangereuses
peuvent survenir lors de I'utilisation des machines, identifiées comme suit dans ce manuel
d’utilisation :

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 60|
FS160SOLID




MANN

N MASCHINEN TRANSPORT

4

HOL

Une consigne de sécurité de ce type indique une situation dangereuse imminente qui,
si elle n'est pas évitée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

>

Ce type de consigne de sécurité indique une situation potentiellement dangereuse
qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves ou méme la mort.

PRUDENCE

Une consigne de sécurité de ce type indique une situation potentiellement
dangereuse qui peut entrainer des blessures |égéres ou modérées si elle ne sont pas
évitées.

A
A

AVI1S

Une note de sécurité de ce type indique une situation potentiellement dangereuse
qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des dommages matériels.

Indépendamment de toutes les consignes de sécurité, leur bon sens et leur adéquation
technique/formation correspondante sont et restent le facteur de sécurité le plus important pour
un fonctionnement sans erreur de la machine. La sécurité au travail dépend avant tout de
vous !

28 TRANSPORT

et les élingues ont une capacité de charge suffisante et sont en parfait état, fixer les
charges avec soin et ne jamais se tenir sous des charges suspendues.

Pour un transport approprié, suivre les instructions et les informations figurant sur I'emballage de
transport concernant le centre de gravité, les points d'attache, le poids, le moyen
de transport a utiliser et la position de transport prescrite, etc.

Pour soulever la machine, vous avez besoin d'un chariot élévateur (D), d'un
transpalette (F) d'une capacité de charge correspondante et d'une fourche d'au
moins 1200 mm de long ou d'une grue.

Les fourches (G) du chariot élévateur doivent étre positionnées sous la machine
comme indiqué sur l'illustration de gauche.

En cas d'utilisation d'une grue (E), procéder comme suit :

Les engins de levage et les élingues endommagés ou insuffisamment solides peuvent
Aﬁ causer des blessures graves, voire la mort. Vérifier toujours que les engins de levage

o Préparer deux morceaux de corde ou de sangle (H) de capacité de charge et
de longueur appropriées ;
o Accrocher les cordes au crochet de la grue ;

Fixer les cordes a la machine comme illustré.
Positionner la grue de maniéere a garantir un levage stable de la machine sans
basculement.

e Soulever la machine doucement pour éviter les chocs et les fluctuations de la charge et la
transporter avec précaution jusqu'au lieu d'installation.

E F
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29 MONTAGE

29.1 Veérifier I'étendue de la livraison

Controler immédiatement apreés la livraison si la machine présente des dommages dus au
transport et s'il manque des piéces.

29.2 Le lieu de travail

Choisissez un emplacement approprié pour la machine. Ce faisant, tenez compte des exigences
en matiére de sécurité ainsi que des dimensions de la machine. L'emplacement choisi doit
garantir un raccord approrpié au réseau électrique ainsi que la possibilité de raccordement a une
installation d’aspiration. S'assurer que le sol puisse supporter la charge de la machine. La
machine doit étre mise a niveau a tous les points d'appui en méme temps.

Vous devez également sécuriser une distance d'au moins 0,8 m autour de la machine.

Une distance requise pour l'alimentation de piéces longues doit étre assurée en amont et en aval
de la machine. Toujours travailler de droite a gauche devant la machine.

29.3 Assemblage de la machine

e La machine est livrée pré-assemblée, les accessoires qui ont été retirés pour le transport
doivent étre assemblés selon les instructions suivantes et le raccordement électrique doit
étre étabili.

1. Montage du capot de protection
Quatre vis (3) se trouvent sur la partie
supérieure du capot de protection (2).
Retirer les vis (3) et fixer le couvercle
supérieur rabattable (1) comme indiqué.

2. Montage du capot de protection
Fixer le capot de protection (2) sur la
table de la machine a l'aide des deux vis
(1). Le capot de protection (2) peut ici
étre fixé dans différentes positions
adaptées a la piéce a usiner.

3. Verrouillage du cache
Pour verrouiller le capot, desserrer le
bouton de verrouillage (1), écarter la
pince du centre du capot de maniére a
ce que la languette se trouve sous le
capot, puis resserrer le bouton de
verrouillage (1). Répéter la méme
opération de I'autre coté.

Ce cache DOIT étre fermé et verrouillé
lorsque la machine est en marche.
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# Vis de fixation de réglage de la
- d " profondeur de butée

Vis de réglage de la butée

“=—= Plagque de fixation de la butés

- L Wiz da fixation de réglage da la
largeur de buiée

Montage des butées de toupillage
Desserrer la vis de fixation du réglage de
la profondeur de butée et la vis de
fixation du réglage de la largeur de
butée. Glisser la butée sur la plaque de
fixation de maniére a ce que I'extrémité
coupée en onglet de la butée se trouve
au centre du capot.

Visser fermement la butée sur le capot a
I'aide de la vis de réglage. Une fois les
travaux de réglage terminés, verrouiller
les deux vis de fixation pour maintenir la
butée en position.

Montage du patin de pression (table) :
Insérer la tige carrée (1) dans le
couvercle du capot de protection et la
verrouiller avec la vis a téte moletée.
Placer la plaquette de pression (3) entre
la vis a téte moletée et la tige carrée (1)
et faites glisser le patin de pression de
table (2) sur la tige carrée (1) et le fixer
avec la vis a téte moletée.

Montage du patin de pression (butée de
toupillage)

Monter la butée de toupillage du patin de
pression (5) sur la tige carrée a l'aide
des deux vis (6) comme indiqué.
Démonter la vis (7) insérer la plaquette
de pression (3) entre la vis a téte
moletée et la tige carrée (4) et pousser
la butée de pression du patin de pression
(4) sur la tige carrée (1) et le fixer avec
la vis a téte moletée. Remettre la vis (7)
en place.

Si le réglage est correct, la piéce est
maintenue fermement a la fois sur la
table et sur la butée.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

FS160SOLID



MANN

MONTAGE

N MASCHINEN
3 ///
xrss

7.

Montage des pieds en caoutchouc
Le pied en caoutchouc (1) est vissé a
chaque coin de la machine (2).

Montage de l'unité de commutation
L'unité de commutation (1) est fixée a la
machine au moyen de quatre vis (2) et
d'un écrou.

(Pour visser I'écrou, il faut ouvrir la
porte d'acceés au renvoi de la courroie)

Montage du compteur et du volant de
réglage de la hauteur de la broche

En desserrant la vis sans téte (2), le
boulon de fixation (3) du compteur peut
étre sorti et fixé sur la machine au
moyen de la vis sans téte (4). Fixer
ensuite le volant sur le boulon (3) a
I'aide de la vis cylindrique (6).

Le compteur peut encore étre réglé a la
bonne hauteur en tournant I'anneau (8).
Serrer ensuite la vis sans téte (2) pour
que le compteur puisse compter la
hauteur.

10.

11.

Montage de la broche de fraisage

Placer la broche de fraisage (2) sur le
cone (1) et la fixer a l'aide de la vis a six
pans creux et de la clé a six pans creux

(3).

Insertion de la plaque de platine
Insérer la plaque de platine (4) dans
I'ouverture en fonction de la dimension
de la fraise (2 plaques de platine sont
disponibles).
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29.4 Raccordement électrique

Tension électrique dangereuse ! Le raccordement de la machine au réseau
électrique ainsi que les contrdles y afférents doivent étre réalisés exclusivement par
un électricien ou en suivant les instructions et sous la supervision d'un électricien !

AVIS

Apreés |'établissement du raccordement électrique, contréler immédiatement le sens
de rotation. Ce faisant, observer la fleche de sens de rotation sur la machine. Le sens
de rotation est juste lorsque le sens de rotation de |'outil correspond a celui de la
fleche du sens de rotation. Si ce n'est pas le cas, échanger les deux phases, par
exemple : L1 et L2, sur la fiche de raccordement au réseau électrique.

Le raccordement électrique est réalisé via une combinaison fiche-commutateur. Cet appareil doit
étre exploité via un disjoncteur de protection contre les courants de fuite.

29.4.1 Etablissement d'une connexion 400 V
Pour accorder la machine au réseau électrique, procédez comme suit :

e Avec un appareil approprié, vérifier le fonctionnement du branchement au zéro et de la
mise a la terre.

e Contréler que la tension d'alimentation et la fréquence du courant corresponde aux
données indiquées sur le panneau de la machine. Un écart de valeur de la tension
d'alimentation de + 5 % est autorisé. Par exemple, une machine peut fonctionner avec une
tension de service de 380 V sur une plage de tension allant de 370 a 400 V. Un fusible de
sécurité contre les courts-circuits doit étre présent dans le réseau d'alimentation de la
machine !

¢ La section transversale requise du cable d'alimentation est disponible dans le tableau des
charges de courant.

o Il est recommandé d'utiliser un céble de type HO7RN (WDE0282), pour lequel des mesures
de protection contre les dommages mécaniques doivent étre appliquées.

e Brancher le cable d'alimentation sur les bornes correspondantes dans le coffret d'entrée
(L1, L2, L3, N, PE) - voir l'illustration suivante. En présence d'une prise CEE, le
branchement au réseau est réalisé via un accouplement CEE diiment alimenté (L1, L2, L3,

N, PE).
Tension
Fiche de raccordement Cing fils : Quatre fils :
400 V : avec sans

conducteur neutre conducteur neutre

29.5 Raccordement sur un systeme d'aspiration des copeaux et de la
poussiére

AVIS

La machine doit étre raccordée un dispositif d'aspiration de la poussiére et les

copeaux. Le dispositif d'aspiration doit démarrer simultanément avec le moteur de la

machine. La vitesse de l'air sur les tubulures de raccordement d'aspiration et les
conduites d'air vicié doit s'élever pour les matieres d'une humilité <12 % a au moins
20 m/s (en cas de copeaux humides avec une humidité >12 % a au moins 28 m/s).
Les tuyaux d'aspiration doivent étre difficilement inflammables (DIN4102 B1) et étre
entierement antistatiques (ou étre reliés a la terre des deux cotés) et correspondrent
aux regles de sécurité en vigueur.
Les indications relatives au débit volumique d'air, de dépression et de manchons
d'aspiration sont disponibles dans les caractéristiques techniques.
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30.1 Controles avant la mise en service

e Controler que la vitesse de rotation choisie est adaptée a I'outil utilisé.

e Controler que les dispositifs de protection sont en place et qu'ils sont réglés de maniére
appropriée pour l'usinage en question.

e Controler si des aides a l'usinage (baton d'insertion, cale coulissante, tiroir de serrage) sont
disponibles.

e Controle de la hauteur de la broche de fraisage.

e Controle pour vérifier que le raccord un systeme d'aspiration est disponible.

30.2 Utilisation
30.2.1 Démarrage de la machine
2. Allumer la broche de fraisage avec le bouton MARCHE I (1).

30.2.2 Arréter la machine
Arrét normal :
Actionner le bouton d’arrét 0 (2). Le moteur est arrété.

30.2.3 Réglage de la hauteur de la broche de fraisage

Desserrer le levier de fixation (1) du réglage de la hauteur en le tournant dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre.

Tourner le volant (2) dans le sens des aiguilles d'une montre pour soulever la fraise vers le bas.
Rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une montre, la broche de fraisage se léve.

1

AVIS
Avec |'outil de fraisage fixé et les bagues
d'insertion retirées au maximum, des
fraises d'un g max. de (voir données
techniques) peuvent étre encastrées sous
la table.
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30.2.4 Réglage de la vitesse de rotation de la broche de fraisage

AVI1S

La vitesse de coupe doit étre choisie entre 40 m/s et 70 m/s pour réduire le risque de
contrecoup. Pour ce faire, un diagramme de vitesse de rotation fixé sur la machine
en fonction du diamétre de la fraise employée est utilisé.
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1. Arréter la machine

2. Ouvrir les portes de protection (1)

3. Pour modifier la vitesse de rotation de la broche, desserrez le levier de fixation (B) et
reldcher la tension de la courroie en poussant le levier (A).

4. Régler la courroie sur la vitesse de rotation souhaitée, tenir compte des possibilités de
sélection selon I'autocollant (C) et des indications techniques, ainsi que de la plage de
vitesse de rotation valable pour la fraise choisie, voir tableau (D), puis la rabattre.

5. Ensuite, rétablir et fixer la tension de la courroie et fixer a nouveau la position au moyen
du levier de fixation (B).

30.2.5 Réglage du patin de pression

3 ' Les patins de pression peuvent étre déplacés
. @ en position verticale (2) et horizontale (1) sur

les barres de support, ce qui permet de les
adapter a la piece a usiner.

La position de la butée de fraisage de réception (E) et de la butée de fraisage de distribution
(A) peut étre réglée I'une par rapport a l'autre. Pour cela :

1. Choisir la position de travail adaptée a la fraise sélectionnée a I'aide des vis (1).
Plusieurs positions sont disponibles sur la table de travail.

2. Desserrer la vis de serrage (2) et régler la position souhaitée du guide de fraisage a
I'aide du bouton rotatif (3), puis fixer a nouveau la vis de serrage (2).
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30.3 Conseils d'utilisation

30.3.1 Fraisage en butée (fraisage de grands cotés et de profilés)
Lors de la réalisation de cette opération, les dispositifs suivants doivent étre utilisés pour la sécurité du
travail :

= |a butée de toupillage
le cas échéant, la butée transversale
le capot de protection
le patin de pression de la table et de butée
les piéces rapportées dans la table

= Baton d'insertion/cale coulissante de guidage de la piéce a usiner
Cotés longs :
Réglages supplémentaire requis avant la mise en service :

- Régler la butée de réception de la fraise (2) exactement sur le cercle de coupe de la fraise.

- Régler I'enlévement de copeaux nécessaire avec la butée de fraisage.

- Pousser la piéce a usiner contre la butée et la table de fraisage, pour cela les patins de pression
doivent étre adaptés a la pieéce a usiner et passer devant I'outil de fraisage, veiller a ce que
toutes les parties du corps, en particulier les doigts, soient suffisamment éloignées de I'outil de
fraisage, sinon utiliser des moyens auxiliaires tels que le baton d'insertion, la cale coulissante.

Cutter

S —

Profilés :

- Régler I'enlevement de copeaux nécessaire a l'aide de la butée de réception de la fraise et
aligner exactement la butée de fraisage (2) avec la butée de réception de la fraise.

- Pousser la piéce contre la butée et la table de fraisage et la faire passer devant I'outil de
fraisage, veiller a ce que toutes les parties du corps, en particulier les doigts, soient
suffisamment éloignées de I'outil de fraisage, sinon utiliser des moyens auxiliaires tels que le
baton d'insertion, la cale coulissante.

Une fois I'opération terminée, éteindre la machine.

31 NETTOYAGE, ENTRETIEN, ENTREPOSAGE, ELIMINATION
31.1 Nettoyage

AVIS

Des produits de nettoyage incorrects peuvent attaquer la peinture de la machine. Ne
pas utiliser de solvants, de diluants nitro ou d'autres agents de nettoyage qui
pourraient endommager la peinture de la machine. Respecter les spécifications et les
instructions du fabricant du produit de nettoyage !

Préparer les surfaces et lubrifier les parties nues de la machine avec une huile lubrifiante sans
acide.

En outre, un nettoyage régulier est une condition préalable a un fonctionnement slr de la
machine et a une longue durée de vie. Il faut donc nettoyer I'appareil aprés chaque utilisation,
mais au moins une fois par semaine.

31.2 Maintenance

Danger di a la tension électrique ! Manipuler la machine avec |'alimentation
électrigue intacte peut entrainer des blessures graves, voire mortelles. Débrancher
toujours I'appareil de I'alimentation électrique avant d'effectuer des travaux
d'entretien ou de réparation et protéger-le contre une remise sous tension
involontaire !
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La machine nécessite peu d'entretien et seules quelques piéces doivent étre réparées.
Indépendamment de cela, les fautes ou défauts qui pourraient nuire a la sécurité de |'utilisateur
doivent étre éliminés immédiatement !

e Avant chaque opération, vérifiez le parfait état des dispositifs de sécurité.

o Vérifier le bon serrage des connexions au moins une fois par semaine.

o Vérifier régulierement que les étiquettes d'avertissement et de sécurité sur la machine
sont en bon état et lisibles.

31.2.1 Plan de maintenance

Le type et le degré d'usure des machines dépendent dans une large mesure des conditions de
fonctionnement. Les intervalles énumérés ci-dessous s'appliquent lorsque la machine est utilisée
dans les limites spécifiées :

Dispositif de protection :

Intervalle Composant Activité
tAr\é?/gﬂle debut du Machine Nettoyage de la poussiere de la machine
S—\;e\],gﬂle debut du Machine Retrait de toutes les piéces/outils éparpillés
. . . Controle et, si nécessaire, réajustement de la
1x semaine Tension de courroie tension de courroie
1x mois Pieces mobiles Graisser/lubrifier les guides/crémailléres/pignons

dispositifs de protection séparant mobiles
verrouillés — en ouvrant successivement chaque
dispositifs de protection pour arréter la machine
et en vérifiant qu'il n'est

pas possible de faire démarrer la machine avec
chaque protecteur ouvert

Controle du fonctionnement pour déterminer que
les broches s'arrétent sous une certaine durée.

Dispositifs de
1x mois protection séparant
mobiles verrouillés

1x mois Frein

31.2.2 Tension de la courroie
e

1. Ouvrir la porte de protection latérale (1) pour avoir accés a l'entrainement par
courroie.

2. Desserrer le levier de fixation B et régler la tension correcte de la courroie (2) a
I'aide du levier (A). Une tension suffisante de la courroie est atteinte lorsque celle-ci
céde d'environ 10 mm lorsqu'elle est soumise a une charge d'environ 20 N (2 kg).
Veiller a ce que la courroie ne soit pas trop tendue.

3. Fixer ensuite a nouveau le levier de fixation B et refermer la porte de protection
latérale (1).

31.2.3 Changement de la courroie
1. Ouvrir la porte de protection pour accéder a I'entrainement par courroie.
2. Relacher complétement la tension de la courroie
3. Soulever la courroie (2) du rouleau d'entrainement (3) et la remplacer par une
nouvelle.
4, Etablir la tension correcte de la courroie et monter le cache de protection latéral (1).
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31.2.4 Changement d'outil

PRUDENCE

Avant tout changement d'outil manuel, arréter les broches, attendre I'arrét de tous
les outils et éviter un redémarrage intempestif.

PRUDENCE

Les outils de fraisage sont tranchants comme des lames de rasoir, porter des gants
pour se protéger lors du changement d'outil et respecter les régles de manipulation
des outils de fraisage afin d'éviter d'endommager les surfaces de coupe (ne pas les
poser sur un support métalliqgue mais dans des récipients spéciaux ou sur un
dispositif de suspension).

1. Broche la position max. la plus haute.

2. Desserrer le verrouillage du capot de protection
(A) et relever le capot de protection (B).

3. Actionner le blocage de broche.

4, Desserrer la fixation et écarter les butées de
fraisage pour accéder a la fraise/a la broche.

Broche standard Broche de rechange 5. Démonter/monter la fraise de broche standard
| g Rusibenliori dela e Au moyen d'une clé a fourche, desserrer la vis (1)

de la broche.

4 Retirer la rondelle (2) et les anneaux de la broche
(3,4), nettoyer la broche et la dépoussiérer, puis
démonter/remonter I'outil. Les remarques
suivantes doivent encore étre prises en compte.

AVI1S

Veiller a ce que le sens de rotation soit

correct.

i i Monter |'outil de fraisage le plus bas

— e O 19 possible sur la broche de fraisage afin

L, ::E} g T d'éviter les vibrations. Mettre en place le
fgrota J nombre adéquat d'anneaux de broche de

maniére a ce qu'il reste une longueur de

i,

..Vis a six pans

1 s
> Rondelle serrage minimale de 8 mm. Lors du
3..Anneau de broche avec goupille de serrage montage de la fraise, remettre en place
4..Anneaux de serrage tous les anneaux de broche, respecter a
5..Vis ini

. nouveau la longueur de serrage minimale
6...Partie supérieure standard de la broche o :
7..Protection contre les copeaux ets a_ssurer que I'anneau (3) avec la
8..Fraise goupille de serrage se trouve dans la
9..Ecrou de la pince de serrage position la plus haute en dessous de la
10..Insert de pince de serrage rondelle (2).
11..Vis i
12..Broche - partie supérieure - broche de Ferm_er I'ouverture de la tablle_ aUta_nt que
rechange possible avec des anneaux d'insertion (4).
13..Elément de fraise Serrer ensuite la vis (2). (respecter le couple de

serrage de 32Nm). Refermer le couvercle de la
butée de toupillage et la fixer, puis régler la butée
de toupillage, le patin de pression et la vitesse de
rotation appropriée.

6. Démontage/remontage de la fraise de broche de
rechange (avec inserts de pince de serrage)
Desserrer I'écrou de la pince de serrage (9) et
retirer I'outil. Insérer le nouvel outil et le fixer
avec I'écrou de la pince de serrage (9).

ATTENTION : Desserrer le blocage de la broche avant

la mise en marche
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31.2.5 Transformation entre les deux broches

La broche de fraisage est fabriquée a partir de deux segments. La zone supérieure de serrage de
I'outil est séparée et reliée a la broche de fraisage principale par une vis. Cette construction en
deux parties permet de passer facilement d'un type de broche a l'autre.

. Broche la position max. la plus haute.
. Desserrer le verrouillage du capot de protection

(A) et relever le capot de protection (B).

. Actionner le blocage de broche.
. Desserrer la fixation et écarter les butées de

fraisage pour accéder a la fraise/a la broche.

Broche de rechange
{utilisation de la pince
de serrage)

i Fa'

:-T-’Th"-‘ ki
[ th;
1..Vis a six pans

2..Rondelle

3..Anneau de broche avec goupille de
serrage

4..Anneaux de serrage
5..Vis

6...Partie supérieure standard de la
broche

7..Protection contre les copeaux
8..Fraise

9..Ecrou de la pince de serrage
10..Insert de pince de serrage
11..Vis

12..Broche - partie supérieure -
broche de rechange

13..Elément de fraise

. Démontage/montage de la partie supérieure de la

broche :

Passage de la broche standard (6) a la broche de
rechange (12) :

Desserrer la vis a téte hexagonale (1), démonter
la rondelle (2) et les anneaux de broche (3, 4)
ainsi que la fraise (8).

A l'aide d'un tournevis, retirer I'écrou de sécurité
S et la vis (5). Desserrer et remplacer la partie
supérieure de la broche standard (6) par celle de
la broche de rechange (12).

Ensuite, tourner la vis (11) a fond et la bloquer a
I'aide de I'écrou de blocage (S). Mettre en place et
serrer l'insert de la pince de serrage (10), I'écrou
de la pince de serrage (9) ainsi que I'élément de
fraise (13).

Pour la transformation de la broche de rechange
en standard, procéder dans l'ordre inverse.
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31.3 Entreposage

AVIS
0 Un mauvais entreposage peut endommager et détruire des composants importants.

Ne stocker les pieces emballées ou non emballées que dans les conditions ambiantes
prévues !

1.4 Elimination

W

Respecter les réglementations nationales en matiére d'élimination des
déchets. Ne jamais jeter la machine, les composants de la machine ou les
matériaux d'exploitation dans les déchets résiduels. Si nécessaire, contacter
les autorités locales pour connaitre les options d'élimination disponibles.
I

En cas d’achat d’'une machine neuve ou d’un appareil équivalent chez votre
revendeur spécialisé, il est tenu, dans certains pays, de se débarrasser de
votre ancienne machine de maniére appropriée.

32 RESOLUTION DE PANNE

Danger dil a la tension électrique ! L'intervention sur la machine lorsque la
batterie est installée peut entrainer des blessures graves, voire la mort. Débrancher
toujours la machine de Il'alimentation électrique avant d'effectuer des travaux de
réparation ou d'entretien !

De nombreuses sources d'erreur possibles peuvent étre éliminées a I'avance si la machine est
correctement connectée au systéme d'alimentation électrique.

Si vous ne pouvez pas effectuer correctement les réparations nécessaires et/ou si vous n'avez
pas la formation requise, toujours faire appel a un spécialiste pour résoudre le probléme.

Défaut \ Cause possible | Résolution |
La machine ne démarre pas e Le commutateur ou une phase |e Réparer le circuit ou la phase
est rompu défectueux
e Fusible déclenché e Remplacer le fusible

e Dispositif de protection ouvert |e Fermer la plaque de recouvrement

Absence de rotation / rotation |® Courroie d'entrainement trop e Adapter la tension de la courroie /
trop lente de I'arbre de lache ou déchirée remplacer la courroie
fraisage
Grincement a I'allumage o Courroie d'entrainement trop e Ajuster la tension de la courroie
lache
La machine vibre e Fraise endommagée e Remplacer la fraise
e Machine non mise a niveau e Régler le niveau de la machine
[ ] [ ]
Traces de briilure sur la piéce a* Profondeur de réception trop o établir la réception souhaitée en
usiner haute plusieurs étapes

Avance trop haute
Outil émoussé

Réduire la poussée manuelle

Mauvaise qualité des surfaces |* Outl . ~|* Remplacer l'outil
e Outil encrassé/couvert de résine |e Nettoyer I'outil
e Avance / sens de rotation de la |e Avance dans le sens inverse de la
fraise non adapté rotation de la fraise
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33 SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / PLAN ZAPOJENI /
SCHEMA ELECTRIQUE
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34 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY / PIECES
DE RECHANGE

34.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order / Objednavka nahradnich
dil / Commande de piéces détachées

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die optimale
Passgenauigkeit der Teile verkiirzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fiihrt zum Verlust der Garantie!
Daher gilt: Beim Tausch von Komponenten/Teilen nur Originalersatzteile verwenden

Beim Bestellen von Ersatzteilen verwenden Sie bitte das Serviceformular, das Sie am Ende dieser Anleitung finden. Geben
Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen vorzubeugen, empfehlen wir mit
der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf der die bendétigten Ersatzteile eindeutig markiert
sind. Oder nutzen sie die Online-Bestellmoglichkeit iiber den Ersatzteilkatalog bzw.
Ersatzteilanforderungsformular auf unserer Homepage

Bestelladresse sehen Sie unter Kundendienstadressen im Vorwort dieser Dokumentation.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation time
and elongate your products lifespan.

IMPORTANT

The installation of other than original spare parts voids the warranty!
So you always have to use original spare parts
When you place a spare parts order please use the service formula you can find in the last chapter of this manual.

Always take a note of the machine type, spare parts number and part name. We recommend to copy the spare
parts diagram and mark the spare part you need.

Or use the electronic ordering opportunity via the spare parts catalogue or spare parts request form on our
homepage
You find the order address in the preface of this operation manual.
(C€Z) Pouzitim originalnich dild od spole¢nosti HOLZMANN pouzivate dily, které spolu dokonale sedi a jejich montaz
je ¢asové méné naroc¢na. Originalni ndhradni dily jsou zarukou delSi Zivotnosti stroje.
DULEZITE
Pouziti jinych nez originalnich nahradnich dili ma za nasledek ztratu zaruky!
Plati: Pfi vymé&né& komponent/dill pouZivejte pouze originalni ndhradni dily
Pii objednavani dilli pouzijte servisni formulaf, ktery najdete na konci tohoto ndvodu na obsluhu. Vzdy uvadéijte typ
stroje, Cislo nahradniho dilu a jeho nazev. Aby se predeslo neshodam, doporucujeme spolecné s objednavkou zaslat i kopii
vykresu rozpadu n&hradnich dild, na kterém Vami poZadované dily oznadite.

Nebo vyuzijte moznost online objednavky prostfednictvim katalogu nahradnich diléi nebo formulare Zadosti o
nahradni dily na nasi domovské strance.

Adresu pro objednani dild naleznete v kontaktech na zékaznicky servis.
(FR) Les piéces de rechange HOLZMANN sont congues pour correspondre idéalement. La précision d’ajustage
optimale des piéces réduisent les temps de pose et augmente la durée de vie.

AVIS

Le montage de piéces autres que les piéces de rechange d'origine entraine la perte de la garantie !

Par conséquent, la régle est la suivante : Utiliser uniquement des piéces de rechange d'origine pour le
remplacement des composants/piéces

Pour commander des piéces de rechange, veuillez utiliser le formulaire de service a la fin de ces instructions. Toujours
indiquer le type de machine, le numéro de piéce de rechange et la désignation. Afin d'éviter tout malentendu, nous vous
recommandons de joindre une copie du plan des piéces détachées a la commande de piéces détachées, sur laquelle les
piéces détachées requises sont clairement indiquées.

Vous pouvez aussi utiliser I'option de commande en ligne via le catalogue de piéces détachées ou le formulaire
de demande de piéces détachées sur notre page d'accueil.

Pour 'adresse de commande, voir Adresses du service a la clientéle dans I'avant-propos de la présente documentation.
(DE) Den elektronischen Ersatzteilkatalog finden Sie auf unserer Homepage (Ersatzteile)
(EN) For electronic spare-parts catalogue please refer to our homepage (spare-parts

(FR) Vous pouvez trouver le catalogue électronique des piéces détachées sur notre page d'accueil (piéces
détachées)
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34.2 Explosionszeichnung / Exploded View / Rozpadovy vykres /Vue
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Moulding spindle unit assembly

1 Hex bolt. MEX16-1 1
KITY439-06-17 . 1
MX16-10-08T._ 1
Hex bolt MBX16 4
| lia] Washer o8 4
t] ! Key EX40 1
“C"ring. @19 1
| g | MX16LT-10-20 Rotation plate 1
1o - MX16LT-10.06 Motor 1
T'T | Cuneal belt 5PIS4G 1
MX15-10-28 1
“ 8 1
! MEX12 2
o6 2
L3 2
1
M5X12 3
@5 ES
MX16-10-10(4) Nut bush. 1
Screw. MEX16. 1
MX16LT-10-17 .. ircular washer 1
MX16-10-07T. 1
47 1
Bearing 6204 1
| TS200-07-21 i 1
MX16LT-10-12..... Locking pole 1
“E"ring 6 1
* MX16LT-10-04 Spring dip 1
Lt MX16LT-10-03 ... Motor rack 1
Hex bolt MEX16. 1
i . arge washer o6 1
3; MX16LT-10-05 Gear shaft. 1
-MX1&-07-03 Thin washer. 2
_Mx16-16 Gear bush 2
AXK1024 2
=1 . M0 2
MX16LT-10-25 Gear shaft 1
' Screw. MEX20 1
T5200-07-32 1
MX16LT-10-09 Locking pole. 1
i MX16-10-18. Locking block 1
4 Screw. MEX45. 2
. Mx16-10-02 Oriented stand 1
Key 5X50 1
* L MX16LT-10-01 Spindle 1
o X160 Fan cap 1
s “Cring. ®30 1
Pin 3x12 1
Bearing 6205 1
| -MX16-10-01T3 spindle 1
Screw. MBX35 1
©13 1
1
Router collet nut 1
o
é i
MOULDING EXHAUSTION SOCKET ASSEMBLY PARTS LIST FOR MOULDING EXHAUSTION SOCKET ASSEMBLY
1.......MX16-03-24 Adjusting wheel 2
2.......MX16-03-16 ion socket 1
3. MX16-03-22 Guide rack 2
4 MX16-03-20 T-shaped bolt 2
5 Screw Mex10 4
[ MX16-03-23 Metal plate 2
L — Hex bolt M5X12 4
8......._MX16-03-13 .Rhombic handgrip 3
9. S .Hex locking nut M6 2
10. MX16-03-03 Squre plastic end 3
1. MX16-03-08L T-shaped rail 2
12 .. _MX16-03-15 Turing rack 1
13.......MX16-03-18 ... Locking sheet metal 2
14 MX16-03-19 Spring 2
15. i Large washer. D6 2
16 ......._MX16-03-25 Handgrip 2
7. MX16-03-14 Saucer 2
18. MX16-03-07 , leader 1
24. Bolt m8x12 1
25........MX16-03-10 . Square leader 1
26 ......MX16-03-06 Capstan 1
27 Screw M4xe 2
28 . Washer 04 2
29. Screw M4X6 1
30. MX16-03-02 i 1
o 31. MX16-03-04 ... Spring protective broad 1
B 32 .....MX16-03-11 ... Locking patch 2
33 MX16-03-01 ic handgrip 2
34. MX16-03-22 ..................Locking knob 2
3 Set screw Mgx10 2
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1 1
2 2
3 1
4. -1
5. 1
6. 1
7 1
g 1
8. MX16LT-05-01 T-shaped plate .o 1
10......... Hex nwt ... L, 3
M4X16 3
1
@6 1
2
6 1
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37 GARANTIEERKLARUNG (DE)

HOLZ

1.) Gewahrleistung:

HOLZMANN gewadhrt fir elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren fir den nicht
gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1 Jahr, beginnend ab dem Erwerb des Endverbrauchers/Kaufers.
HOZMANN weist ausdriicklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des Sortiments fiir den gewerblichen Einsatz bestimmt sind.
Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Médngel auf, welche nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefiihrten
Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung:

Der Héndler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerdt an HOLZMANN. Bei berechtigtem
Gewabhrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN abgeholt oder vom Handler an HOLZMANN gesandt.
Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN werden nicht akzeptiert und kénnen nicht angenommen
werden. Jede Retoursendung muss mit einer von HOLZMANN Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten
eine Warenannahme und Reklamations- und Retourenbearbeitung durch HOLZMANN nicht méglich ist.

3.) Bestimmungen:

a) Gewahrleistungsanspriche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung oder
des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn das
Gerat nicht komplett mit allen Zubehdérteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewéhrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerdt aus.
Defekte aufgrund einer unsachgeméaBen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. Kohlebirsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fiihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufréder, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemaBe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerdtes ( nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend ) oder durch Nichtbeachtung der Bedienungs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemé&Be Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN Ersatz-
oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsanspriichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaB des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der Fa. HOLZMANN.

g) Gewahrleistungsanspriiche werden nur fiir den Geschéaftspartnern eines HOLZMANN Héandlers, welcher das Gerat direkt
bei der Fa. HOLZMANN erworben hat, gewahrt. Diese Anspriiche sind bei mehrfacher VerauBerung des Gerates

nicht Gbertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen:

Die Fa. Holzmann haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Geréates. Schadensersatzanspriiche
aufgrund schlechter Leistung, Méngel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines Defektes wahrend der
Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. Die Fa. Holzmann besteht auf das gesetzliche Nachbesserungsrecht eines
Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN-Maschinen GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur zur
Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage, unter Angabe der Informationen siehe C) an unseren
Kundendienst oder senden Sie uns Ihre Anfrage einfach per umseitig beiliegendem Formular ein.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

oder Nutzen sie das Online Reklamations.- bzw. Ersatzteilbestellformular zur Verfligung gestellt auf unserer Homepage:
www.holzmann-maschinen.at unter der Kategorie Service/News
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HOLZ

1.) Warranty:

For mechanical and electrical components Company Holzmann Maschinen GmbH garants a warranty period of 2 years for
DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine
at its own discretion.

2.) Report:

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to Holzmann. If the warranty claim is legitimate, Holzmann will pick up the defective
machine from the dealer. Returned shippings by dealers which have not been coordinated with Holzmann will not be
accepted. A RMA number is an absolute must-have for us - we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations:

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
Holzmann is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the machine are missing.
b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose which
the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of Holzmann.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized Holzmann dealer who directly purchased the machine
from Holzmann. These claims are not transferable in case of multiple sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities:

The liability of company Holzmann is limited to the value of goods in all cases.
Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or

loss of earnings due to defects during the warranty period will not be accepted.
Holzmann insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still
at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part / repair service cost inquiry by filing
the SERVICE form on the following page and send it:

via Mail to info@holzmann-maschinen.at

or use the online complaint.- or spare parts order formula provided on our homepage www.holzmann-maschinen.at under
the category service/news.
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1.) Zaruka:

Spolec¢nost HOLZMANN poskytuje zaruku na mechanické a elektrické ¢asti stroje v trvani 2 let pro
nekomercni pouziti vyrobku a v délce 1 rok pfi pouziti pro Ucel podnikani, a to pocinaje datumem nakupu
stroje. Spole¢nost HOZMANN vyslovné upozorfiuje na to, ze ne vSechny vyrobky z jejiho sortimentu jsou
uréeny pro komeréni pouziti. Dojde-li v rdmci vy$e uvedenych Ihdt k zdvadam, které nejsou vylouéeny
podminkami uvedenymi v ¢asti "Podminky", pak spolecnost HOLZMANN opravi nebo vymeéni zafizeni/stroj
podle vlastniho uvazeni.

2.) Reklamace / Hlaseni zavad:

Pro ovéreni opravnénosti reklamace musi kupujici kontaktovat prodejce. Prodejce nasledné pisemné nahlasi
reklamovanou zavadu spolec¢nosti HOLZMANN. V pFipadé opravnéné reklamce vyzvedne spolecnost
HOLZMANN reklamovany vyrobek

u prodejce. Zasilky prodejce, které nebyly predem koordinovany a schvaleny spolec¢nosti HOLZMANN
nebudou akceptovany.

3.) Podminky:

a) Reklamace budou akceptovany pouze tehdy, pokud spolecné s vyrobkem bude dodana kopie originalni
faktury nebo pokladniho dokladu autorizovaného prodejce spolecnosti Holzmann. Naroky ze zaruky zanikaji
v pfipadé, Ze stroj nebyl dodan kompletni nebo se strojem nebylo dodano jeho pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatné kontroly, Udrzbu, inspekci nebo servisni prace na stroji. Zavady
zplsobené nespravnym pouzitim koncovym uZivatelem nebo prodejcem stroje nebudou rovnéz akceptovany
jako reklamace.

c) Vylouceny jsou zavady na spotrebnich dilech: uhlikové kartacky, odpadni vaky, noze, valce, fezaci desky,
fezaci zafizeni a ostfi, vedeni, spojky, tésnéni, obézna kola, pilové listy, hydraulické oleje, olejové filtry,
posuvné Celisti, spinace, fetézy atd.

chybnym pouzitim vyrobku pro jiné nez jeho b&zné ucely, nedodrzenim navodu na obsluhu a pokynd k
udrzbé, vyssi moci, dale pak opravy nebo technické zmény a Upravy neautorizovanou dilnou nebo samotnym
koncovym uZivatelem a pouZitim neoriginalnich dilG nebo pfisludenstvi, které nejsou od spole¢nosti
Holzmann.

e) Vzniklé naklady (naklady na pfepravu) a vydaje pfi neopravnénych reklamacich budou po kontrole nasimi
kvalifik-ovanymi pracovniky vyfakturovany zékaznikovi nebo prodejci.

f) Vadné vyrobky po uplynuti zaru¢ni doby: Oprava bude provedena pouze na zakladé Uhrady zalohové
faktury nebo

na zakladé faktury prodejce podle nacenéni opravy (véetné& nékladd na prepravu) spole¢nosti Holzmann.

g) Naroky ze zaruky budou uznany pouze zdkaznikim prodejce spole¢nosti Holzmann, ktery vyrobek pofidil
pfimo

u spolecnosti Holzmann. Tyto naroky jsou v pfipadé preprodeje vyrobku nepfenosné.

4.) Reklamace o nahradu skody a jiné naroky:

Odpovédnost spolec¢nosti Holzmann je ve vSech pfipadech omezena do vysSe hodnoty zbozi. Naroky na
nahrady $kody z dlvodu nedostateéného vykonu stroje, nedostatk( nebo z nich vyplyvajicich vad nebo
vypadk( v obratu kvili zdvadé vzniklé v zaruéni dobé& nebudou uzndny. Spole¢nost Holzmann trvd na svém
zadkonném pravu provést vylepseni vyrobku.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravy realizovany i u neautorizovanych servisnich firem. K dispozici je
Vam samoziejmeé i nadale servis spole¢nosti HOLZMANN-Maschinen GmbH. V takovém pripadé uplatnéte
Vase nezavazné poptavky/reklamace s Udaji dle bodu C) na nas zakaznicky servis nebo nam poslete
vyplnény pfiloZzeny servisni formular.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

nebo pouzijte online formulaf pro reklamace ¢ objednani nahradnich dilG uvedeny na nasi webové strénce:
www.holzmann-maschinen.at pod sekci Service/News
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1.) Garantie:

HOLZMANN accorde une période de garantie de 2 ans pour les composants électriques et mécaniques et électriques destinés
a un usage non-commercial ;

pour un usage commercial, la période de garantie est d’1 an, a compter de I'achat de I'utilisateur/acheteur final. HOLZMANN
souligne expressément que tous les articles de la gamme ne sont pas destinés a un usage commercial. Si des défauts
surviennent dans les délais susmentionnés/défauts qui ne sont pas basés sur les détails d'exclusion énumérés dans les
« Dispositions », HOLZMANN réparera ou remplacera I'appareil a sa propre discrétion.

2.) Message :
Le revendeur signale par écrit a HOLZMANN le défaut qui s'est produit sur I'appareil. Si la demande de garantie est justifiée,
I'appareil sera retiré chez le revendeur HOLZMANN ou envoyé a HOLZMANN par le revendeur. Les retours sans accord
préalable avec HOLZMANN ne seront pas acceptés. Chaque envoi retourné doit étre muni d'un numéro RMA fourni par
HOLZMANN, sinon I'acceptation des marchandises et le traitement des réclamations et des retours par HOLZMANN ne seront
pas possibles.

3.) Dispositions :

a) Les demandes de garantie ne seront acceptées que si I'appareil est accompagné d'une copie de la facture originale ou
d'un regu de caisse du partenaire commercial de la société Holzmann. La garantie est annulée si I'appareil n'est pas rapporté
complet avec tous les accessoires pour la collecte.

b) La garantie exclut les travaux gratuits de contréle, de maintenance, d'inspection ou d’entretien sur I'équipement. Les
défauts dus a une mauvaise utilisation par l'utilisateur final ou son revendeur ne seront pas non plus acceptés comme
réclamation au titre de la garantie.

c) Sont exclus les défauts des piéces d'usure telles que les balais de charbon, les sacs collecteurs, les couteaux, les rouleaux,
les plaques de coupe, le matériel de coupe, les guides, les accouplements, les joints, les roues, les lames de scie, les huiles
hydrauliques, les filtres a huile, les machoires coulissantes, les interrupteurs, les courroies, etc.

d) Sont exclus les dommages causés aux appareils par une utilisation incorrecte, par une mauvaise utilisation de I'appareil
(non conforme a son utilisation normale) ou par le non-respect des instructions d'utilisation et de maintenance, ou par la
force majeure, par des réparations ou des modifications techniques inappropriées effectuées par des ateliers non autorisés
ou par les partenaires commerciaux eux-mémes, par |'utilisation de piéces de rechange ou d'accessoires HOLZMANN non
originaux.

e) Les frais occasionnés (frais de transport) et les dépenses (frais d'inspection) en cas de réclamations injustifiées au titre
de la garantie seront facturés au partenaire commercial ou au revendeur aprés examen par notre personnel spécialisé.

f) Appareils en dehors de la période de garantie : La réparation n'est effectuée qu'aprés paiement anticipé ou facture du
revendeur selon le devis (frais de transport inclus) de la société HOLZMANN.

g) Les droits de garantie ne sont accordés qu'aux partenaires commerciaux d'un revendeur HOLZMANN qui ont acheté
I'appareil directement chez HOLZMANN. Ces droits ne sont pas transférables si I'appareil

est vendu plusieurs fois

4.) Demandes de dommages-intéréts et autres responsabilités :

La responsabilité de la société Holzmann se limite dans tous les cas a la valeur marchande de I'appareil. Les droits a
dommages-intéréts pour cause de mauvais fonctionnement, de défauts, ainsi que de dommages indirects ou de manque a
gagner dus a un défaut pendant la période de garantie ne sont pas reconnus. La société Holzmann insiste sur le droit légal
de réparer un appareil.

SERVICE

Apreés l'expiration de la période de garantie, les travaux de réparation peuvent étre effectués par des entreprises spécialisées
appropriées. La société HOLZMANN-Maschinen GmbH se tient a votre disposition pour vous aider en matiére de service et
de réparation. Dans ce cas, envoyez une demande de devis sans engagement, en indiquant les informations voir C), a notre
service clientéle ou envoyez-nous simplement votre demande a I'aide du formulaire joint au verso.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

ou utilisez le formulaire de réclamation ou de commande de piéces détachées en ligne fourni sur notre page d'accueil :
www.holzmann-maschinen.at sous la catégorie Service/News
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1 PRODUKTBEOBACHTUNG |

Wir beobachten unsere Produkte auch nach
der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von
Ihnen und Ihren Eindricken beim Umgang
mit unseren Produkten abhéangig:
Probleme, die beim Gebrauch des
Produktes auftreten

Fehlfunktionen, die in bestimmten
Betriebssituationen auftreten
Erfahrungen, die flir andere Benutzer
wichtig sein kédnnen

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und diese per E-Mail, Fax oder Post
an uns zu senden

Meine Beobachtungen / My experiences:

PRODUKTBEOBACHTUNG | PRODUCT MONITORING

PRODUCT MONITORING

We monitor the quality of our delivered
products in the frame of a Quality Management
policy.

Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let us
know about your:

Impressions and suggestions for
improvement.

experiences that may be useful for other
users and for product design

Experiences with malfunctions that occur in
specific operation modes
We would like to ask you to note down your

experiences and observations and send them to
us via FAX, E-Mail or by post

Name / Name:

Produkt / Product:

Kaufdatum / Purchase date:
Erworben von / purchased from:
E-Mail/ e-mail:

Vielen Dank fir Ihre Mitarbeit! / T

hank you for your cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0

Fax: +43 7289 71562 4
info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

FS160SOLID




SERVICEFORMULAR / SERVICE FORM

Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an / Please tick one box from below:

[l Serviceanfrage /
[l  Ersatzteilanfrage /
[ ]  Garantieantrag /

service inquiry
spare part inquiry
guarantee claim

1. Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder) / senders information (* required)

* Vorname, Nachname / first name, family name

* StraBe, Hausnummer / street, house number

* PLZ, Ort / ZIP code, place

* Staat / country

* (Mobil)telefon / (mobile) phone
International numbers with country code

* E-Mail

Fax

2. Gerateinformationen / tool information

Seriennummer/serial number:

*Maschinentype/machine type:

2.1 bendotigte Ersatzteile / required spare parts

Ersatzteilnummer / Part No®° |Beschreibung / description

Anzahl / number

2.2 Problembeschreibung / problem description

Bitte fithren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an:

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefiihrte Tatigkeit, bevor
Ihnen das Problem/der Defekt aufgefallen ist?

bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzuleitung sowie die Maschine bereits von einem
Elektrofachmann gepriift

Please describe amongst others in the problem:

What has cause the problem/defect, what was the last activity before you noticed the
problem/defect?

For electrical problems: Have you had checked you electric supply and the machine already
by a certified electrician?

3. Bitte beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!

Additional information

INCOMPLETELY FILLED SERVICE FORMS CANNOT BE PROCESSED!

FOR GUARANTEE CLAIMS PLEASE ADD A COPY OF YOUR ORIGINAL SALES /
DELIVERY RECEIPT OTHERWISE IT CANNOT BE ACCEPTED.

FOR SPARE PART ORDERS PLEASE ADD TO THIS SERVICE FORM A COPY OF THE
RESPECTIVE EXPLODED DRAWING WITH THE REQUIRED SPARE PARTS BEING
MARKED CLEARLY AND UNMISTAKABLE.

THIS HELPS US TO IDENTIFY THE REQUIRED SPARE PARTS FASTLY AND ACCEL-
LERATES THE HANDLING OF YOUR INQUIRY.

THANK YOU FOR YOUR COOPERATION!
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